SK VYHLASENIE O PARAMETROCH
€. SK 2/2017 (v3)

1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku: Ocel na vystuzovanie beténu

2. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové &islo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu
stavebného vyrobku:

Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500C (B500SP) v ty&iach priemerov 8-45mm;

Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla a tahana za studena B500C (B500SP)/B500B vo zvitkoch
priemerov 8-12mm.

3. Ur¢ena slovenska norma vztahujlca sa na vyrobok (oznacenie, rok vydania a nazov): nevztahuje sa

4. SK technické posudenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznagenie a nazov), a nazov autorizovanej osoby, ktora
ho vydala: SK TP-17/0006 — verzia 03; vydal Technicky a skii$obny ustav stavebny n.o., Studena 3, 821 04
Bratislava

5. Zamyslané pouZitia vyrobku v sulade s uplatnenou uréenou normou alebo SK technickym postdenim:
na pouziva na vystuzovanie Zelezobeténovych konstrukcii.

6. Obchodné meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby: .
CMC Poland Sp. z 0. 0. ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, Pol'sko, ICO: 272819315

7. Meno a adresa splnomocneného zastupcu, ak je ustanoveny: nevztahuje sa
8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podfa vyhlasky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z.: I+

9. Oznatenie SK certifikatu) a datum vydania, ak bol vydany, a nazov autorizovanej osoby, ktora ho vydala:
SKO04 - ZSV - 2346 z 10.07.2025, Technicky a skusobny tstav stavebny, n. o., Bratislava

10. Deklarované parametre

Protokol o skuske,
Podstatné viastnosti Parametre vypocte a pod., odkaz
na laboratérium

Medza kizu Re min. 500 N/mm?

Pomer Rm/Rei min. 1,15 ; max. 1,35

Celkové predizenie pri :

maximing] silo B min, 6,0 %

Unavova pevnost 20a

pri zatazeni 0,6 Re:

- pre priemery < 25 mm 175 N/mm? pre min. 2.10° cyklov bez porusenia 80-22-1067, 1)
- pre priemery > 25 mm 160 N/mm? pre min. 2.10° cyklov bez poruenia 80-22-1068, 1)
Lamavost bez zlomu a vzniku trhlin 20130425-1402, 2)
Spatny ohyb bez trhlin 20130426-0818,  2)
Dovolena odchylka od 20130426-1008,  2)
metrovej hmotnosti 20130426-1022, 2)
- pre priemer 8 mm +6,0 % 20130429-1344, 2)
- pre ostatné priemery +45% 20130429-1458, 2)
Vztiahnuta plocha rebierok fr 20130429-1451,  2)
- pre priemer 8 mm min. 0,045 20130429-1541, 2)
- pre priemer 10 mm min. 0,052 20130429-1615, 2)
- pre priemery = 12 mm min. 0.056

C max. 0,24 %, Mn max. 1.65 %, Si max. 0,60,
P max. 0,055 %, S max. 0,055 %, N max. 0,013 %,
Cu max. 0,85 %

Chemické zloZenie vyrobku

Zvaritelnost - Uhlikovy

ekvivalent max. 0,52

P. &. laboratéria | Nazov a adresa skuSobného laboratéria

1 TSUS n.o., Studena 3 Bratislava, Akreditované skasobné laborat6rium Bratislava, skii§obné
pracovisko Presov ¢. S-045
2 GlobeCert AB

Nazov Specifickej technickej dokumentacie podla § 5 zakona a datum jej vydania, ak sa pouzila: nevztahuje sa

11. Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 ma parametre podstatnych viastnosti podla
bodu 10.

12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zod@ﬁg%vggopgg_uvedeného v bode 6.
Manager of Certification

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu: Certification Manager ntative of the Integrated
anagement System
Zawiercie 10.07.2025 &

.......................... .................Dam'ran Stopa




