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Tytut projektu

Opracowanie innowacyjnego hybrydowego systemu cyber-fizycznego,
umozliwiajgcego zintegrowane zarzgdzanie technologig stalowniczg wraz z
transportem ciektego metalu w stalowni tPE-PK—COS dla sekwencyjnego uktadu
wytopow, w aspektach optymalizacji temperatury ciektej stali w kadzi posredniej
COS, celem poprawy jakosci wlewkéw ciggtych

Streszczenie projektu

Gtéwnym celem Projektu jest realizacja prac B+R zmierzajacych do opracowania
innowacyjnego w skali Swiata, zintegrowanego z infrastrukturg stalowni tPE-PK-COS
hybrydowego systemu informatycznego do optymalizacji i modelowania procesu produkcji
wlewkow ciggtych tj. rozwigzania przyczyniajgcego sie w istotny sposéb do poprawy jakosci
produktow CMC Poland sp. z o.0. dzieki petnej kontroli temperatury ciektej stali, w tym
temperatury przegrzania w kadzi posredniej urzgdzenia COS (System). System obejmie
zarzadzanie technologicznym know-how procesu produkcyjnego oraz monitoring jakosci
produktu, w potgczeniu z optymalizacjg planowania produkcji i kontrolg temperatury ciektej
stali na kazdym etapie procesu. Zapewni to zwiekszenie stabilnosci i powtarzalnosci procesu
przy zadanych parametrach, a w efekcie poprawe jakosci produktu co jest gtéwnym celem
Projektu. Efektem ubocznym bedzie oszczednos¢ energii w jednym z urzgdzen ciggu
stalowniczego — w piecu kadziowym. System zostanie opracowany we wspotpracy z
podwykonawcg — AGH, z zastosowaniem najnowoczesniejszych technik informatycznych
(m.in. uczenie maszynowe, regutowe systemy ekspertowe), bedgc tym samym przejawem
realizacji przez CMC idei Przemystu 4.0. Wobec tego, Projekt, realizowany w okresie
15.04.2020-14.04.2023 obejmie 6 etapow prac B+R-od  definicji  zalecen
technologicznych/wymagan funkcjonalnych dla Systemu, przez opracowanie modutéw
monitorowania, harmonogramowania, optymalizacji, modelowania i metamodelowania,
koriczac na walidacji Systemu w warunkach przemystowych. System, jako innowacja
procesowa zostanie wdrozony w dziatalnosci CMC Poland Sp. z o0.0. i zastosowany w produkgcji
petnego asortymentu wyrobdéw Spdtki adresowanego m.in. do branz: motoryzacyjnej,
budowlanej, maszynowej. CMC jest wtascicielem huty stali w Zawierciu — 2 co do wielkosci
huty stali w Polsce o zdolnosci produkcyjnej 1,4 min ton/rok i historii siegajgcej 1897r.




