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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Pobocka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisl, a § 2 a 3 nafizeni viady €. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady
¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady €. 215/2016 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

¢. 070-065421

na vyrobek:
Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska ocel
s zebirky znacky B500SP/B500B
typ: v primérech 8 az 16 mm dodavana ve svitcich
vyrobci:
CMC Poland Sp. z o.0.

ICO: 649-00-01-173
adresa:  ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, Polsko
vyrobna: CMC Poland Sp. z.0.0.
adresa:  ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, Polsko
zakazka: Z070090601

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvédéenim osvédcuje udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich trovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkium
uvedenym v pfiloze . 1 nafizeni vliady €. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb.

a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb.

Osvédéeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pogdet stran stavebniho technického osvédceni véetné strany titulni: 5
Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédceni:

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Platnost osvédceni do: 30. listopadu 2027

Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvédcéeni:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 19. listopadu 2024

Ing. Vladimir Placek, Ph.D.

zastupce vedouciho autorizované osoby 204

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technicke osvédceni nesmi reprodukovat jinak nez celé/
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Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbé:
Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky typ B500SP/B500B @ 8 az 16 mm ve svitcich vyrabi
spole¢nost CMC Poland Sp. z.0.0., Polsko dle PN-H-93220:2018-02. Pfi vyrobé pini vyrobce
pozadavky technickych dodacich predpisu (PN-H-93220:2018-02, kap. 8), které pfedepisuji
vyrobci rozsah a Cetnost zkou$ek pfi provérovani (vystupni kontrole) v zavislosti na objemu
vyroby. Ocel svymi sledovanymi vlastnostmi zaroven splhuje pozadavky pro ocel znacky
B500B a muze byt uvadéna na trh pod oznac¢enim B500SP nebo B500B.
Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ BSO0OSP/B500B je vyrabéna ve dvou krocich:

- proces kontrolovaného fizeného valcovani a nasledného chlazeni na zafizeni

STELMOR a navinuti do svitku
- proces dodate¢ného natazeni za studena (stretching)

Tvar a rozmisténi zebirek po obvodu oceli BS00SP/B500B je uvedeno na obrazku ¢. 1.
Pozadavky na tvarovou a rozmérovou presnost Zebirek jsou spolu s deklarovanou hodnotou
vztazné plochy fr uvedeny v tabulce €. 2.
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Obrazek €. 1: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli typ BS00SP/B500B

Oznaceni oceli BS00SP/B500B predstavuje: B - druh oceli (ocel uréena pro stavebnictvi)
500 - nominalni mez kluzu (500 N/mm?)
SP - svaritelna se zvy$enou taznosti (duktilitou)
B - s normalni taznosti (duktilitou)
Pro jednoznaénou identifikaci vyrobce je vyztuz do betonu s Zebirky typu B500SP/B500B
opatfena vyvalcovanym identifikacnim ciselnym kédem vyrobce 8/21 (zemé - 8, vyr. zavod -
21) v druhé fadé pricnych Zebirek. Znaceni se opakuje v pravidelnych odstupech po délce
tyCe. Zpusob znaceni je uveden na obrazku €. 2.
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Obrazek ¢. 2: Identifikacni iselny kod vyrobce CMC Poland Sp. z.0.0.

Ocel vyrabéna ve svitcich, ty jsou op \é“kﬁk@m\s ozn. vyrobce, identifikaénimi udaji o

vyrobku, oznaCenim svazku pfip. dalSim gﬂjifﬁ"}mgtnpxt, pocet, délka, datum vyroby aj.).

Ocel pro vyztuz do betonu se pouziva j‘gkp %ﬁqup&ek do Zelezobetonovych konstrukci.
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2. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zpusobu jejich posouzeni:

Tab. 1: Sledované vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky B500SP/B500B

. Pocet . 3 3
& Sleilsviih AastaaiE Zkusebni po- vzorku | PoZzadovana ('P)I dl{kiarovana
stup (D) aroven
C D
Zakladni mechanické D: PN-H-93220:2018-02
vlastnosti -2 B500SP / B500B
4 |- mezkiuzu Reoz (N/mm?) CSNENISO | .o | & |500-625
- pomér Rm/Reo 2 15630-1, kap. 5 1,15-1,35
- taZnost As min. 16 %
- taznost Ag min. 8,0 %
Tvarova a rozmérova pies- D: PN-H-93220:2018-02
nOStjmenO\.rity' prafez (An) CSN EN 1SO
2 | metr. Hmotn. a odch. (Gr) 1563?-11, F%p- 10, 18 6 |viz. tabulka &. 3, obr. &. 1
- tvar a rozmisténi Zebirek a
- vztazna plocha Zebirek fr
Zpétny ohyb ¥ D: PN-H-93220:2018-02
ohyb na uhel min. 90° pfes tm CSN EN I1SO bez znamek lomu nebo trhlin
3 |D, stamuti T=100£10°C po 15630-1, kap. 7 6 2 viditelnych normalnim zrakem nebo
dobu 1hod +15min, po vy- ' zrakem s korekci
chladnuti zpét ohyb o min.20°
& D: PN-H-93220:2018-02
’ ) SN EN ISO =300 N/mm?
lastnosti 4 2 | Omex ,
il s 15630-1, kap. 8 | ° 20%=175 Njmm?
pocet cykli min. 2 x 108
= v chemicka - PN-H-93220:2018-02
5 |Chem. slozeni (Zivotnost : 6 2
( ) analyza viz tabulka &. 2
. D: PN-H-93220:2018-02
6 | Svaritelnost 9 ypoctem C 6 2
VRIS viz tabulka & 2
7 | Znacéeni vizualné 6 2 | oznaceni vyrobce
Udrzitelné vyuzivani e
8 ofirdinfeh zdroil CSNISO 14025 | - - | nepozaduje se

Poznamka: C - certifikace vyrobku (§ 5); D — dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5)
1) Pro statistické hodnoceni jsou hodnoty zakladnich mechanickych viastnosti deklarovany:
- Re s pravdépodobnosti 95% (p=0,95) pro W = 1 — a = 0,80 (oboustranné)
Rn/Re s pravdépodobnosti 90% (p=0,90) pro W = 1 — a = 0,90 (oboustranng)
- AsaAgy s pravdépodobnosti 90% (p=0,90) pro W = 1 — a = 0,90 (jednostranné)
2)  hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pfi T = 100+10°C/60+15 min./vzduch
3)  prumér ohyb. trnu D=4d,, kde d.- primeér tyce
4)  Omax= horni napéti, 20,= rozkmit
5)  Hodnoceni svafitelnosti na zakladé chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu nahrazuje
prakticke zkousky. Vyztuz lze svafovat metodou RP - odporové bodové svarovani, RA - svafovani na tupo
s odtavenim, MAG - svafovani v ochranné atmosféfe, E - ruéni svafovani el. obloukem.

typ analyza Mn Si S N7 Cu | Ce?
Bsoosp | tavby | max. | 022 | 160 | 055 | 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 | 0,50
/BS00B | \yrobku | max. | 0,24 | 1,65 | 0,60 | 0,055 | 0,055 | 0,013 | 085 | 052

Poznamka: 1) Je dovoleno piekroeni maximalniho obsahu N o 0,001% v pfipadé sniZzeni maximalniho obsahu P o 0,005%
za podminky, Ze celkovy obsah obsahu N v tavebni analyze nepfekroci 0,015%.

2) uhlikovy ekvivalent Ceq = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15
Tabulka €. 2: Pozadavky na chemické slozeni
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——l jmen. pn;i;ez. plocha jmen. rr;;‘t:; hmotn. p:f:::inf:
(mm) (mm?2) (kg/m) min.(-)
8 50,3 0,395 0,045
10 78,5 0,617 0,052
12 113 0,888
14 154 1,21 0,056
16 201 1,58

Poznamka: 1) Dovolené podkro¢eni metrové hmotnosti je max. + 6% pro d; = 8 mm, max. + 4,0 % pro d; 10 aZ 16 mm.

Tabulka €. 3: Tvarova a rozmeérova pfesnost oceli pro vyztuz typ B500SP/B500B

3. Zajisténi systému fizeni vyroby
Obecné pozadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze ¢. 3 nafizeni
vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.
Upfesnujici poZzadavky na systém fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s zebirky typ
B500SP/B500B jsou uvedeny v PN-H-93220:2018-02.

4. Podklady predlozené vyrobcem:

PN-H-93220:2018-02 ,Ocel B500SP se zvySenou taznosti pro vyztuz do betonu. Tyce a
valcovany drat s Zebirky."

Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 vyrobce oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
s vysledky zkousek sledovanych vlastnosti vydanych ve sledovaném obdobi.

Certifikat integrovaneho systému managementu vyrobce reg. ¢. 04 100 977486 dle I1SO
9001:2015 a ISO 14001:2015, vydal TUV NORD s platnosti do 29.9.2026.

Certifikat systému managementu bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci vyrobce reg. ¢.
AC090 126/0334/50/2013 dle PN-ISO 45001:2018, vydal TUV NORD s platnosti do
29.9.2026.

Popis zajidténi systému fizeni vyroby svafitelné betonarské oceli u vyrobce (Kontrolni list
systému fizeni vyroby pfi dohledu zalozen v podkladech AQ).

5. Pfehled pouzitych technickych pfedpisu, technickych norem a
dalsich dokladd (v platném znéni):

Interni predpis ¢.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladu®, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 01.02.01.a Betonarska a pfedpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna
betonarska ocel s Zebirky nebo hladka dodavana v tyéich, svitcich, dratech ve svitcich a
rozvinutych vyrobcich.

CSN EN 10080  Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonafska ocel — Véeobecné.

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zkusebni metody -
Cast 1: Tyge, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN ISO 14025  Environmentalni znacky a prohlageni - Environmentalni prohlaseni
typu Il - Zasady a postupy.
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6\. Ovérovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovérovaci zkousky.

7. Upresnujici pozadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1 pof. ¢. 2 podle nafizeni viady &. 163/2002
Sb., ve znéni pozdéjSich pfedpisl a pfedepsany zplUsob posouzeni shody odpovida § 5
uvedeného nafizeni. Vyrobce zajistuje systém fizeni vyroby v souladu s poZzadavky § 5
odst. 1, pism. d) uvedeného nafrizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat roéné.






