


M |dea siatek #PentakosiaC®

Jeszcze do niedawna istniaty obszary, w ktérych nie mozna byto korzystac z siatek zgrzewanych wykonanych ze stali zimnowalcownej w klasie ciggliwosci A.

Ten problem w szczegdlnosci dotyczyt obiektdw inzynieryjnych, w ktérych wystepujg naprezenia zmienne. Siatek nie mozna byto uzywacé takze w budownictwie
komunikacyjnym.

CMC Poland jako pierwsza wprowadzita na rynek siatki zgrzewane ze stali gorgcowalcowanej w klasie ciggliwosci C nadajgc im znak towarowy #PentakosiaC®.
Siatki #PentakosiaC® przyspiesza prace na budowie, tak aby nie dochodzito do niepotrzebnych zmian stali w projekcie, i aby cata inwestycja byta wykonana
z jednego gatunku stali. Zgrzewane siatki stalowe #PentakosiaC® moga by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji zelbetowych, pracujgcych pod obcigzeniami
dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi, w zakresie temperatur od -60 °C do +100 °C.

Parametry te majg znaczacy wptyw na zachowanie konstrukgji i bezpieczenstwo.

#PentakosiaC® moze by¢ wykorzystana przy budowie takich obiektéw jak:
e  drogowe i kolejowe obiekty inzynieryjne

e  drogipubliczne

e  drogi wewnetrzne

e  drapacze chmur

e  stacje metra

e tunele

e Jotniska

Stal B500SP wytwarzana jest w procesie walcowania na gorgco i umacniania w technologii stretchingu.
Siatki sg uktadami prostopadtych wzgledem siebie pretéw podtuznych i poprzecznych tego samego gatunku, potgczonych na wszystkich skrzyzowaniach
zgrzewaniem oporowym.



3 & The idea of #PentakosiaC® mesh

Until recently, there were areas where welded wire mesh made of cold-rolled steel in ductility class A could not be used. This problem concerned in particular

engineering structures with alternating stresses. Mesh could also not be used in transportation construction.

CMC Poland was the first to introduce welded wire mesh made of hot rolled steel in ductility class C under the trademark #PentakosiaC®.

The #PentakosiaC® mesh speeds up work at the construction site so that there are no unnecessary changes of steel in the design and the whole project can be
completed with one grade of steel. Welded steel #PentakosiaC® mesh can be used in reinforced concrete structures operating under dynamic and repeatedly
changing loads, in a temperature range from -60°C to +100°C. These parameters have a significant impact on structure performance and safety.

#PentakosiaC® can be used in the construction of facilities such as:
e  road and rail engineering structures

e  public roads

e internal roads

e  skyscrapers

e underground stations

e tunnels

e  airports

B500SP steel is produced by hot rolling and stretch hardening. The mesh is a system of longitudinal and perpendicular bars of the same grade joined at all
intersections by resistance welding.

« Die Idee von Betonstahlmatten #PentakosiaC®

Bis vor kurzem gab es Bereiche, in denen geschweillte Betonstahlmatten aus kaltgewalztem Stahl der Duktilitdtsklasse A nicht verwendet werden konnten.
Dieses Problem ist insbesondere bei Ingenieurbauwerken mit Wechselbelastungen aufgetreten. Auch im Verkehrsbau durften keine Betonstahimatten
eingesetzt werden.

CMC Poland hat als erstes Unternehmen geschweil3te Betonstahlmatten aus warmgewalztem Stahl in der Duktilitdtsklasse C auf den Markt gebracht und ihm
die Marke #PentakosiaC® verliehen. Die Betonstahlmatten #PentakosiaC® werden die Arbeit auf der Baustelle beschleunigen, sodass keine unnétigen Stahlwech-
sel vorgenommen werden miissen und das gesamte Projekt aus einer einzigen Stahlsorte gefertigt wird. Geschweil3te Betonstahimatten #PentakosiaC® konnen
fiir die Bewehrung von Stahlbetonkonstruktionen verwendet werden, die unter dynamischen und wiederholt wechselnden Belastungen in einem Temperaturbereich
von -60 °C bis +100 °C arbeiten.

Diese Parameter haben einen erheblichen Einfluss auf das Verhalten der gesamten Konstruktion und die Sicherheit.

#PentakosiaC® kann fiir den Bau der folgenden Bauwerke verwendet werden:
e  StralRen- und Eisenbahnbauwerke

e  Offentliche Stralen

e Interne Stral3en

e  Hochhauser

e  U-Bahn-Stationen

e  Tunnel

e  Flughafen

Der Stahl B500SP wird durch Warmwalzen hergestellt und dann bei Stretching-Verfahren gehartet. Betonstahlmatten bestehen aus einer Reihe von
senkrechten Langs- und Querdrahten derselben Giiteklasse, die an allen Kreuzungspunkten durch Widerstandsschweillen verbunden sind.



Siatki standardowe w gat. B500SP
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Standard meshes B500SP | Standardmatten B500SP

Oznaczenie Drut mm Ditugosé mb Szerokos¢ mb

0Oczko mm

Waga arkusza Waga m?

Q252 8 6,00 2,30 200x200 55,70 4,04
Q335 8 5,00 2,15 150x150 57,70 537
Q335 8 6,00 2,30 150x150 74,30 5,38
Q503 8 6,00 2,30 100x100 109,00 7,90
Q393 10 6,00 2,30 200x200 87,00 6,30
Q523 10 5,00 2,15 150x150 90,05 8,38
Q523 10 6,00 2,30 150x150 116,00 8,41
Q785 10 6,00 2,30 100x100 170,30 12,34
Q566 12 6,00 2,30 200x200 125,20 9,07
Q754 12 6,00 2,30 150x150 166,90 12,09
Q1131 12 6,00 2,30 100x100 24510 17,76

Masa 1 m? siatki, kg
Weight T m? mesh, kg

Gewicht von 1T m? der Stahlmatte, kg

wedtug tabel
according to table

laut Tabelle

Dopuszczalne odchytki masy 1 m? siatki, %
Permissible weight deviations of mesh 1 m?, %

Zulassige Abweichungen der Masse von 1 m? der Stahlmatte, %

Granica plastycznosci R, MPa
Yield point R, MPa
Streckgrenze R, MPa

> 500

Wytrzymato$¢ na rozcigganie R , MPa
Tensile strenghtR_, MPa
ZugfestigkeitR _, MPa

> 575

Stosunek R : R,
R R, ratio

R.: R, Verhiltnis

1,15+1,35




Wydtuzenie procentowe przy najwiekszej sile rozciggajacej A, %

Percentage elongation at the greatest tensile force A , % >8,0
Prozentuale Dehnung bei der groten Zugkraft Ay %

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu A, %

Percentage elongation after fracture A, % >16

Prozentuale Dehnung bei Bruch A %

Wtasciwosci potgczen zgrzewanych
Welded joint characteristics

Eigenschaften der geschweilten Verbindungen

a) sita $cinajaca ztacze, kN
a) joint shearing force, kN

a) Scherkraft des Verbindungspunktes, kN

b) zginanie w miejscu potaczenia pretéw o kat a = 60° na trzpieniu o $rednicy D=6d,
b) bendig of rods joint by the angle of a = 60° on D=6d_ diameter pin
b) Biegen an der Verbindungsstelle der Stabe um einen Winkel von a=60° an einem Dorn mit

einem Durchmesser von D=6dg

F=>0.3xA xR,

brak peknie¢
lack of fractures

keine Briiche




- Dopuszczalne odchytki wymiarow:

e  Diugosc i szerokos¢ siatki: + 25 mm lub 0,5 %, zaleznie od tego, ktéra wartos¢ jest wieksza.

e  Rozstaw pretéw: = 15 lub 7,5 %, zaleznie od tego, ktdra wartosé jest wieksza.
e  Masa siatek: dopuszczalna odchytka masy na jednostke dtugosci pretéw wycietych z siatek wynosi + 4,5 % nominalnej masy pretéw.

Przy projektowaniu konstrukcji zelbetowych zbrojonych siatkami nalezy przyjmowac charakterystyczne i obliczeniowe wartosci wytrzymatosciowe jak dla stali:
e  Siatki wykonane ze stali zebrowanej B500SP.

e  Klasa ciggliwos$ci: C wg normy PN-EN 1992-1-1:2008 ( Eurokod 2)

e  Srednice drutu: 8,0 + 12,0 mm - ITB-KOT-2018/0662

e  Srednice drutu: @ 8,0; @ 10,0; @ 12,0 mm - IBDiM-KOT-2018/0237

Zgrzewane siatki stalowe powinny by¢ stosowane zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi oraz projektem technicznym opracowanym
dla okreslonego zastosowania z uwzglednieniem KOT.

i,', ,ﬁ Permissible measurement deviations :

e  Length and width of mesh: + 25 mm or 0,5% - depending on the higher value
e  Spacing of rods : + 15 mm or 7,5% smaller of these values
e  Weight of meshes: the permissible deviation of weight per length unit of bars cut from meshes is + 4,5 % of the nominal weight of the bars.

When designing reinforced concrete structures with mesh reinforcement, the characteristic and design strength values for steel must be taken into account:
e  Meshes made of B500SP ribbed steel.

e  Ductility class: C according to PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurocode 2)

e  Wire diameters: 8,0 + 12,0 mm - ITB-KOT-2018/0662

e  Wire diameters: @ 8,0; @ 10,0; @ 12,0 mm - IBDiM-KOT-2018/0237

Welded steel mesh should be used in accordance with applicable building standards and regulations as well as a technical design developed for a specific
application including the KOT.

« Zuldssige Abweichungen der MalRe:

e  Mattenlange und - breite: + 25 mm oder 0,5% - des kleineren Wertes

e  Stababstand: £ 15 mm oder 7,5% - des kleineren Wertes

e  Mattengewicht: zuldassige Gewichtsabweichung pro Langeneinheit der aus der Matte herausgeschnittenen Stabe betragt + 4,5 % des nominalen
Gewichts der Stabe.

Beim Projektieren der mit Stahlmatten bewehrten Stahlbetonkonstruktionen sind charakteristische und Berechnungsfestigkeitswerte wie fiir den Stahl
zu beriicksichtigen:

e Aus geripptem Stahl hergestellte Matten B500SP.

e  Duktilitatsklasse: C nach der Norm PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurocode 2)

o  Drahtdurchmesser: 8,0 + 12,0 mm - ITB-KOT-2018/0662

e  Drahtdurchmesser: @ 8,0; @ 10,0; @ 12,0 mm - IBDiM-KOT-2018/0237

Geschweilte Betonstahlmatten sollten in Ubereinstimmung mit den geltenden Normen und Bauvorschriften und dem fiir eine bestimmte Anwendung
entwickelten technischen Projekt unter Beriicksichtigung der KOT verwendet werden.



Deklarowane wtasciwosci uzytkowe zgodnie z ITB-KOT-2018/0662 w kS

Declared performance in accordance with ITB-KOT-2018/0662 | Erklarte Leistung gemaR ITB-KOT-2018/0662

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla zamierzonego zastosowania lub zastosowarn
Essential characteristics of the construction product for the intended use or uses

Wesentliche Merkmale des Bauprodukts fiir die vorgesehene(n) Anwendung(en)

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe zgodnie
zITB-KOT-2018/0662

Declared performance in accordance with
ITB-KOT-2018/0662

Erklarte Leistung gemaR ITB-KOT-2018/0662

Granica plastycznos$ci R, MPa

Yield point R, MPa =500

Streckgrenze R, MPa

Wytrzymato$¢ na rozcigganie R , MPa

Tensile strenght R_, MPa 2575

Zugfestigkeit R , MPa

Stosunek R /R,

R.: R, ratio 1,15+ 1.35

R, R, Verhéltnis

Wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile A , %

Percentage elongation at the greatest tensile force Ay % > 8,0

Prozentuale Dehnung bei der groBten Zugkraft A , %

Wydtuzenie wzgledne A, %

Percentage elongation after fracture A, % >16

Prozentuale Dehnung bei Bruch A%

Odpornosé na odginanie o kat a = 20° po zginaniu o kat a = 90°

i starzeniu, na trzpieniu o srednicy 5 - d_. o
brak peknie¢

Flexural strength by angle a = 20° after bending by angle a = 90° and ageing, on a mandrel

with diameter 5-d_.

Biegefestigkeit um einen Winkel a = 20° nach Biegung um einen Winkel a = 90 ° und Alte-

rung, an einem Dorn mit einem Durchmesservon 5 - d_.

lack of fractures
keine Briiche

Wiasciwosci potgczen zgrzewanych:

Welded joint characteristics:

Eigenschaften der geschweiten Verbindungen:
a) sita $cinajgca ztgcze, kN

a) joint shearing force, kN

a) Scherkraft des Verbindungspunktes, kN

F203 A R

e nom




b) odpornos$¢ na zginanie w miejscu potgczenia pretéw o kat

a = 60° na trzpieniu o rednicy D = 6 - d_

b) bendig of rods joint by the angle of a = 60° on D=6d, diameter pin

b) Biegen an der Verbindungsstelle der Stabe um einen Winkel von a=60° an einem Dorn

mit einem Durchmesser von D=6dg

brak pekniec¢ i rys w potgczeniu
no cracks or scratches in the joint

keine Risse oder Kratzer in der Verbindung

Wytrzymatos$¢ na zmeczenie przy o

max

=300 MPa i amplitudzie 110 MPa.
Fatigue strength at o =300 Mpa and 110 Mpa amplitude. Dauerfestigkeit beig_, =300
MPa und 110 MPa Amplitude.

=2 - 108 cykli
>2-10°cycles
>2-10° Zyklen

Certyfikaty dla siatki B500SP

Certificates for the BSOOSP mesh | Bescheinigungen fiir Betonstahlmatten B500SP

Certyfikat Norma-Aprobata

Zakres

Siatki z drutu zebr. BS00SP @ 8,0 - 12,0

Polska

Ribbed wire meshes B500SP @ 8.0 — 12.0
Poland Zetom 005-UWB-052 ITB-KOT-2018/0662

Stahlmatten aus geripptem Draht B500SP
Polen

@8,0-120

Siatki z drutu zebr. B500SP @ 8,0; @ 10,0; @ 12,0
Polska

Ribbed wire meshes B500SP @ 8,0; @10,0; @ 12,0
Poland Zetom 005-UWB-064 IBDiM-KOT-2018/0237

| Stahlmatten aus geripptem Draht B500SP

Polen

?8,0,210,0,812,0



Siatki indywidualne i nietypowe na specjalne zamoéwienie wk®

Individual and atypical mesh on special order | Individuelle und nicht standardisierte Betonstahlmatten auf Sonderbestellung

Firma CMC doktada wielu staran, by uzyskac najwyzszg satysfakcje swoich klientéw. W procesie wytwarzania siatek zgrzewanych zastosowane linie dysponuja
niezwykle wydajng elastycznosciag produkgii.

Dzieki temu CMC Poland potrafi zrealizowaé wyjatkowe, indywidualne zlecenia na nietypowe siatki zamawiane przez klientéw. Nowoczesna linia do produkcji
siatek zgrzewanych umozliwia produkcje pojedynczych siatek zachowujgc wysokg wydajnosc¢.

Niespotykane dotychczas na rynku rozwigzania pozwalajg na realizacje krétkich serii, ktére do dzi$ byty niemozliwe lub bardzo kosztowne. Przysztos¢ jest juz
mozliwa dzisiaj, a nasze rozwigzania wyznaczajg nowe kierunki. Firma CMC Poland wyznacza nowe trendy i trwale zmienia rynek siatek zgrzewanych.

CMC goes to great lengths to achieve superior customer satisfaction. The lines used in the production of welded mesh provide exceptionally efficient production
flexibility.

For that reason, CMC Poland can deliver unique, individual orders for atypical mesh. A modern line for the production of welded mesh allows the production of
individual mesh with high efficiency.

Unprecedented solutions on the market allow completion of short runs which, until now, have not been possible or very expensive. The future is possible today
and our solutions are setting new directions. CMC Poland sets new trends and permanently changes the welded mesh market.

Das Unternehmen CMC ist bestrebt, die hochste Kundenzufriedenheit zu erreichen. Bei der Herstellung von geschweillten Betonstahimatten verfiigen die einge-
setzten Anlagen liber eine dulerst effiziente Produktionsflexibilitat.

Dank dessen ist CMC Poland in der Lage, einzigartige, individuelle Auftrége fiir untypische Betonstahlmatten zu realisieren, die von seinen Kunden bestellt
werden. Eine moderne Produktionslinie fiir geschweildte Betonstahlmatten ermdglicht die Herstellung individueller Betonstahimatten bei gleichzeitig hoher
Effizienz.

Losungen, mit denen Betonstahimatten in kurzen Serien gefertigt werden konnen, wurden bisher aufgrund der Rentabilitét nicht auf dem Markt verwendet.
Die Zukunft ist heute mdglich, und unsere Losungen geben neue Wege vor. CMC Poland setzt neue Trends und verdndert den Markt fiir geschweil3te
Betonstahlmatten dauerhaft.



Warunki brzegowe siatek indywidualnych

Boundary conditions for individual mesh products | Randbedingungen fiir die einzelnen Betonstahimatten

Srednice dla | Diameters of | Durchmesser fiir

B500SP - 8,10, 12 mm, B500A - 4, 5,6,7,8,9,10,12,14,16 mm

:
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ilos¢ drutéw podtuznych - max 49 szt.
N, number of longitudinal wires — max 49 uu

Anzahl der Langsdrahte - max. 49 Stiick
rozstaw drutéw podtuznych
(min 50 mm (skok oczka co 50 mm)) u.u

spacing of longitudinal wires

L (min 50 mm (mesh pitch 50 mm))
Abstand der Langsdrahte

(mindestens 50 mm (Maschen je 50 mm))

ilos¢ drutéw poprzecznych
N number of transverse wires
Anzahl der Querdrahte

rozstaw drutéw poprzecznych

(min 50 mm (skok oczka co 1T mm))
transverse wire spacing

B (min 50 mm (mesh pitch 1 mm))
Abstand der Querdrahte

(mindestens 50 mm (Maschen je 1 mm))

wystep drutdéw podtuznych (50-1100 mm)
longitudinal wire projection (50-1100 mm)
Vorsprung von Langsdrahten (50-1100 mm)

wystep drutdéw poprzecznych (25-1100 mm)
transverse wire projection (25-1100 mm)
Vorsprung von Querdrédhten (25-1100 mm)

dtugo$¢ siatki (1.0-12.0m)
mesh length (1.0-12.0 m)
Lange der Drahtgitter (1,0-12,0 m)

szeroko$¢ siatki (0.5-2.5m)
mesh width (0.5-2.5 m)
Breite der Drahtgitter (0,5-2,5m)
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Klasa ciggliwosci
Ductility index | Zahigkeitsklasse

Mozliwos$é wyboru siatek w klasie ciggliwosci Ai C
Choice of mesh products in ductility classes A and C
Auswahlmaoglichkeit der Betonstahlmatten in den

Zahigkeitsklassen Aund C

Przyktady siatek nietypowych — produkowanych na zlecenie klienta

Wysiegi

Extensions | Auskragungen

Dzieki zastosowaniu dtuzszych wysiegdw (az do 1100 mm)
uzyskujemy oszczednos$¢ materiatu

The use of longer extensions (up to 1100 mm) results in material
savings

GroRere Auskragungsléngen (bis zu 17100 mm) fiihren
zu Materialeinsparungen

Potaczenie pretow zbrojeniowych
Joining of rebars | Anschluss von Bewehrungsstaben

Druty sg tgczone poprzez zgrzewanie oporowe po uprzednim ich
wyprostowaniu i pocigciu

The wires are joined by resistance welding after they have been
straightened and cut

Die Stébe werden nach dem Richten und
Schneiden durch Widerstandsschweilten verbunden

Srednica pretow
Bar diameter | Stabdurchmesser

Szeroki zakres srednic pretéw od 4 az do 16 mm
Wide range of bar diameters from 4 up to 16 mm

GroRe Auswahl an Stabdurchmessern von 4 bis 16 mm

Examples of non-standard mesh — manufactured to special order
Beispiele fiir nicht standardisierte Betonstahlmatten - auf Kundenauftrag produziert
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