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Tytut projektu

Opracowanie innowacyjnej technologii termomechanicznego walcowania stali
mikrostopowych, niezbednej do wytworzenia innowacyjnych wyrobdéw dtugich o
unikalnej kombinacji wtasnosci mechanicznych i technologicznych, z naciskiem
na wysokg wytrzymato$¢ na poziomie Re=355-700 MPa i odpornosc
udarnosciowg gwarantowang do temperatury -40°C

Streszczenie projektu

Celem Projektu CMC Poland sp. z o0.0. z siedzibg w Zawierciu jest
przeprowadzenie prac B+R zmierzajgcych do opracowania innowacyjnej w skali
Swiata, kompleksowej technologii wytwarzania pretéw stalowych — okragtych,
ptaskich i zebrowanych o unikalnej kombinacji parametréw mechanicznych i
technologicznych. Biorgc pod uwage poszczegdlne etapy procesu produkcyjnego
wytwarzania pretéw i zaleznosci pomiedzy nimi. Projekt obejmowat bedzie
opracowanie i weryfikacje zatozen technologicznych w zakresie wytapiania stali
w tukowym piecu oporowym i obrébki pozapiecowej oraz procesu jej
termomechanicznego walcowania. Badaniami objete zostang gatunki stali, w
zakresie ktorych zidentyfikowano istotne zapotrzebowanie rynkowe. Dzieki
opracowaniu unikalnej w skali swiata technologii z zastosowaniem
mikrododatkéw mozliwe bedzie wytwarzanie pretow w zakresie pieciu
pozioméw granicy plastycznosci pomiedzy 355-700 MPa i podwyzszonej
odpornosci udarnosciowej, gwarantowanej do temperatury -40°C, nieosiggalne
z wykorzystaniem konwencjonalnej technologii. Nowe produkty bedg
adresowane przede wszystkim do producentdw naczep do transportu
samochodowego oraz kotew gorniczych.

Projekt bedzie realizowany od 2.04.2018 do 30.11.2020 i zostat podzielony na 4
etapy, z ktéorych 2 zakwalifikowano do badan przemystowych, a 2 do
eksperymentalnych prac rozwojowych. Badania przemystowe realizowane bedg
przez podwykonawce - AGH, natomiast prace rozwojowe — przez
wykwalifikowang kadre CMC.




