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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 2/17 (wersja 1)

1.Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

- wg Aprobaty Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostdw -,Prety i walcéwka zebrowana stalowa do zbrojenia betonu”
o nazwie handlowej - ,Prety i walcowka B500SP”

- wg Aprobaty Technicznej Instytutu Techniki Budowlanej - ,Stalowe prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu”

- wg PN-H-93220:2006 - ,Stal B500SP o podwyiszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcdwka zebrowana”

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: Stal zebrowana B500SP.

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wpg IBDiM- Przeznaczenie : Prety i walcowka B500SP s3 przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do zbrojenia konstrukcji i
elementdw zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 dla stali o klasie ciagliwosci C

(A-III N wg PN-5-10042).

Zakres stosowania : Na podstawie § 5 ust.1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw stwierdza przydatnosé wyrobu
budowlanego o nazwie Prety i walcdwka zebrowana do zbrojenia betonu do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z
jego przeznaczeniem opisanym wyzej w zakresie:

- drogowych obiektéw inzynierskich, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadaé
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U .Nr 63 poz. 735 ze zm.)

- kolejowych obiektow inzynieryjnych, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzednia 1998 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

Wg ITB- Prety i walcowka zebrowana B500SP s3 przeznaczone do zbrojenia elementdw i konstrukcji zelbetowych,
projektowanych wedtug zasad i wymagan okreslonych w normie PN-EN 1992-1-1:2008 dla stali klasy C, o charakterystycznej
granicy plastycznosci 500 MPa (B500C) lub w normie PN-B-03264:2002 dla stali klasy A-IlIN.

Prety zebrowane B5005P moga by¢ stosowane do zbrojenia konstrukeji zelbetowych, pracujacych pod obcigzeniami
dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi. Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ spajane przez zgrzewanie lub spawanie
elektryczne. Jakos¢ potgczen powinna by¢ sprawdzana przez wykonawce elementéw zbrojenia.

Prety B500SP powinny by¢ stosowane zgodnie z :

- obowigzujacymi normami i przepisami budowlanymi,

- projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania,

- postanowieniami Niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

Wg PN - Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcdwka zebrowana”

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: —--
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 1+

7a. Polska Norma wyrobu:
PN-H-93220 :2006 ,Stal BSO0SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcéwka zebrowana”.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytaciji
Zakfady Badan i Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0. — Jednostka akredytowana nr AC 005.

- Krajowy Certyfikat Zgodnoscinr: 86/14

7b. Krajowa ocena techniczna :

Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drog i Mostdw nr AT/2008-03-2138/4 "Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia
betonu” o nazwie handlowej ,Prety i walcdwka B500SP”.

Aprobata Techniczna Instytutu Techniki Budowlanej nr AT-15-6740/2011 + aneks nr 1, 2,3 ,Stalowe prety i walcéwka zebrowana
B500SP do zbrojenia betonu”
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Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Instytut Badawczy Drog i Mostow - Warszawa
Instytut Techniki Budowlanej - Warszawa

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgacej, numer akredytacji i numer certyfikatu:
Zaktady Badan i Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0. — Jednostka akredytowana nr AC0O05.
Krajowy Certyfikat Zgodnosci nr : 42/16, 16/16.

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego e .
. . | Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan
Analiza chemiczna, Re, Rm, Rm/Re, Agt,A1p, TR,
masa 1mb, zginanie/odginanie, wytrzymatosé
zmeczeniowa Zgodnie z zat. 1 -——-

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat(a):

Leszek Kania - Kierownik Biura Zarzadzania Jakoscia

(imig i nazwisko oraz stanowisko)

Zawiercie 1.01.2017.

(miejsce | data wydania)
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Prety zebrowane i walcowka zebrowana w gatunku B500SP do zbrojenia betonu
Deklarowane witasciwosci uzytkowe wg Aprobaty IBDiM nr AT/2008-03-2138/4

1. Sktad chemiczny, analiza wytopowa — zawartos¢ pierwiastkéw (%)

C < 0,22 (0,24)* Mn < 1,40 (1,50)*
Si < 0,60 (0,69)* P < 0,050 (0,055)*
S < 0,050 (0,055)* Cu < 0,80 (0,85)*
N < 0,012 (0,014)* Ceq < 0,50 (0,52)*
*- analiza chemiczna wyrobu
2.Wiasnosci wytrzymatosciowe i technologiczne
Poz. Wiasciwosci Wymagania
1. Granica plastycznosci Re (MPa) Min.500 Max.625
2! Stosunek Rm/Re Min. 1,15 Max. 1,35
3. Wydtuzenie catkowite przy najwiekszej sile rozciaggajacej Agt (%) >8,0
4. Odgmarue okat o=20°pozginaniuokat «=90°i Brak peknie¢
starzeniu w 100°C przez 1h.
5. Wytrzy'maiosc.zmec.zemowa przy’ obcigzeniu maksymalnym ll0§¢ cykli = 2 x 10°
0,6 Re i zakresie zmiany naprezen 150MPa.
3. Ksztatt wymiary i masa
$rednica Wymiary zeber sko$nych? Wspdtczyn- Obwaéd Powierzch- Masa i
nominal. | Wysokosé zeber Osiowy | Szerokos¢ | nik bez nia dopuszczalna
preta wiérodku | w rozstaw | zebra uzebrowa- zeber przekroju odchytka
diugosci Yai% ieber nia poprzecz- poprzecz- masy
diugosci nych? nego
d h% his i h% ct b fr e An m
mm mm mm mm mm mm mm? kg/m
8 >0,52 >0,36 5,7 0,80+1,60 20,045 50,3 0,395 £ 6,0%
10 >0,65 =0,45 6,5 1,00+2,00 >0,052 78,5 0,617 +4,5%
12 >0,78 20,54 7,2 1,20+2,40 113,0 0,888 £ 4,5%
14 >0,91 20,63 8,4 1,40+2,80 154,0 1,210 £ 4,5%
16 >1,04 20,72 9,6 1,60+3,20 201,0 1,580 = 4,5%
18 >1,17 20,81 10,5 1,80+3,60 2540 2,000 £4,5%
20 >1,30 =>0,90 12,0 2,00+4,00 0,056 <0,25nd 314,0 2,470 £4,5%
22 21,45 >1,02 13,5 2,20+4,40 o 380,0 2,980 +4,5%
25 >1,63 >1,13 15,0 2,50+5,00 491,0 3,850 £4,5%
28 >1,82 >1,26 16,8 2,80+5,60 616,0 4,830 £4,5%
32 >2,08 >1,44 15,2 3,20+6,40 804,0 6,310 £4,5%
40 >2,60 >1,80 24,0 4,00+8,00 1257,0 9,870 +4,5%
45 >2,93 22,03 27,0 4,50+9,00 1590,4 12,485 +4,5%
Y+15% 2 wymiary zalecane, w przypadku odstepstw decydujacym jest parametr fr
Srednica Wymiary zeber skoénychz) Obwaéd Powierzch- Masai
nominal. Wysokoséé zeber Osiowy | Szerokosé Wspétczyn- bez nia dopuszczalna
walcowki | wérodku | w rozstaw | zebra nik zeber przekroju odchytka
dtugosci Yi% ieber uzebrowa- poprzecz- poprzecz- masy
dtugosci nia nychz) nego
ds. h¥% h% i h2 c? bs fr e An m
mm mm mm mm mm mm mm? kg/m
6 >0,39 >0,28 5,0 1,00+1,60 >0,039 28,3 0,222 £6,0%
8 >0,58 >0,42 5,7 1,20+2,00 >0,045 50,3 0,395 £ 6,0%
10 20,67 >0,49 6,5 1,40+2,40 >0,052 <0626 78,5 0,617 +4,5%
12 >0,82 >0,66 ) 1,60+2,80 >0,056 i 113,0 0,888 £4,5%
14 >0,95 >0,78 8,4 1,80+3,20 >0,056 154,0 1,210 + 4,5%
16 >1,05 >0,90 9,6 2,00+3,60 >0,056 201,0 1,580 £ 4,5%

1) *15% 3 wymiary zalecane, w przypadku odstepstw decydujacym jest parametr fr
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Prety zebrowane i walcéwka zebrowana w gatunku B500SP do zbrojenia betonu

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe wg Aprobaty ITB nr AT-15-6740/2011 + aneks nr 1,2,3.

1. Sktad chemiczny, analiza wytopowa — zawartos$¢ pierwiastkéw (%)
0,012 (0,013)*
0,50 (0,52)*

C <
P <
S <
Cu <

0,22 (0,24)* N <
0,050 (0,055)* Ceq <
0,050 (0,055)*

0,80 (0,85)* *- analiza chemiczna wyrobu

2.Wtasnosci wytrzymatosciowe i technologiczne

Zatgcznik nr 1 do KDWU nr 2/12 (w.1)

2/3

czestotliwosci do 200Hz i amplitudzie 150MPa

Poz. Wiasciwosci Wymagania

L; Granica plastycznosci Re (MPa) =500

2; Wytrzymatosc na rozcigganie Rm  (MPa) >575

3. Stosunek Rm/Re 1,35 > Rm/Re = 1,15

4 Wydtuzenie catkowite przy najwiekszej sile rozciagajacej Agt S
(%) "

5. Wydtuzenie wzgledne As > 16,0

6. Odgmall’ue okat a=20°pozginaniuokat w=90°i Brak pekniet
starzeniu w 100°C przez 1h.

7 Wytrzymatoéé na zmeczenie, MPa, przy omasx= 300MPa,

llos¢ cykli = 2 x 10°

3. Ksztatt wymiary i masa

Srednica | Wymiary zeber skoénych? Min. Max. Nominalna | Masana
nominal. | Minimalna Osiowy Min. wspoétczyn- obwéd powierzch- | jednostke
preta wysokoéé zebra rozstaw szerokogé nik bez nia dtugosci przy
wérodku | w zeber 2ebra uzebrowa- ieber przekroju srednicy
dtugosci %i% nia poprzecz- poprzecz- nominalnej
diugosci I‘I\]Chzj nego
ds. h% h¥%ih% | bs fr e As m
mm mm mm mm mm mm cm? kg/m
8,0 0,52 0,36 5,7 +15% 0,80 0,045 3,2 0,503 0,395 +4,0%
10,0 0,65 0,45 6,5 +15% 1,00 0,052 4,0 0,785 0,617 + 4,0%
12,0 0,78 0,54 7,2 £15% 1,20 0,056 4,8 1,130 0,888 = 4,0%
14,0 0,91 0,63 8,4 £15% 1,40 0,056 5,6 1,540 1,210 = 4,0%
16,0 1,04 0,72 9,6 £15% 1,60 0,056 6,4 2,010 1,580 =4,0%
18,0 1,17 0,81 10,8 +15% 1,80 0,056 7,2 2,540 2,000 £ 4,0%
20,0 1,30 0,90 12,0 £15% 2,00 0,056 8,0 3,140 2,470+ 4,0%
22,0 1,43 0,99 13,3 z15% 2,20 0,056 8,8 3,800 2,980 % 4,0%
25,0 1,63 113 15,0 +15% 2,50 0,056 10,0 4,910 3,850 £4,0%
28,0 1,82 1,26 16,8 £15% 2,80 0,056 11,2 6,160 4,830 +4,0%
32,0 2,08 1,44 19,2 +15% 3,20 0,056 12,8 8,040 6,310 £ 4,0%
2 wymiary zalecane, w przypadku odstepstw decydujgcym jest parametr fr
Srednica Wymiary zeber skosnych? Min. Max. Nominalna | Masana
nominal. Minimalna Osiowy Min. wspdtczyn- obwadd powierzch- jednostke
walcowki | wysokos¢ zebra rozstaw | szerokos¢ | Nik bez nia dtugosci przy
wiérodku | w zeber 7ebra uzebrowa- zeber przekroju $rednicy
dtugosci %i% nia poprzecz- poprzecz- nominalnej
dtugosci nychz’ nego
ds. h% h¥% i h% I bs fr e As m
mm mm mm mm mm mm cm? kg/m
8,0 0,58 0,42 5,7 £15% 0,80 0,045 3,2 0,503 0,395 +4,0%
10,0 0,67 0,49 6,5 £15% 1,00 0,052 4,0 0,785 0,617 +4,0%
12,0 0,82 0,66 7,2 £15% 1,20 0,056 4,8 1,430 0,888 + 4,0%
14,0 0,95 0,78 8,4 £15% 1,40 0,056 5,6 1,540 1,210 + 4,0%
16,0 1,05 0,90 9,6 =15% 1,60 0,056 6,4 2,010 1,580 + 4,0%

2) wymiary zalecane, w przypadku odstepstw decydujgcym jest parametr fr
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Prety zebrowane i walcéwka zebrowana w gatunku B500SP do zbrojenia betonu
Deklarowane wiasciwosci uzytkowe wg PN-H-93220:2006
1. Sktad chemiczny, analiza wytopowa — zawartos¢ pierwiastkéw (%)

C < 0,22 (0,24)* Cu < 0,80 (0,85)*
Mn < 1,60 (1,65)* N = 0,012 (0,013)*
Si < 0,55 (0,60)* Ceq < 0,50 (0,52)*
P < 0,050 (0,055)*
S < 0,050 (0,055)* *- analiza chemiczna wyrobu
2.Wtasnosci wytrzymatosciowe i technologiczne
Poz. Wiasciwosci Wymagania
i, Granica plastycznosci Re (MPa) min. 500  max.625
2. Stosunek Rm/Re min. 1,15 max.1,35
4. Wydtuzenie catkowite przy najwiekszej sile rozciggajacej Agt (%) min. 8,0
5. Wydtuzenie wzgledne As (%) min. 16,0
6. Odginanie o kat o =20° po zginaniuo kat @ =90°i L,
. Brak peknieé
starzeniu w 100°C przez 1h.
7 Odpornos¢ na obcigzenia cykliczne przy odksztatceniu & 5 oyfie bralepekied
162d e=4% 22>d>18 g=2,5% d>24 s=1,5%
8.* Wytrzymatosé na zmeczenie, przy naprezeniu Gmax=300MPa, ., .
N . i i llosé eykli = 2 x 10°
amplitudzie 26=150MPa i czestotliwosci < 200Hz
*-badania tylko przy nadzorze zewnetrznym
3.Ksztalt wymiary i masa
Srednica | Wymiary zeber sko$nych? Wys. Wi, Max. Nominaina Masa na
nominal. | wysokos¢ zebra | Max. osiowy zeber Vg ::‘:Od ::;w'em"' jednostke
preta w srodku rozstaw zeber wzdtuz- m,k zeber przekroju (,“ugofr;d Y
0.03d=0.15d nich u.zebrowa- — - sredr.ucy .
) f A 5 max.0,15d nia nychz) nego nominalnej
ds. h% h¥% c c h1 fr e As m
mm min max min max max mm mm? kg/m
mm mm mm mm mm
8,0 0,24 1,20 3,2 9,6 1,20 0,040 50,3 0,395+ 6,0%
10,0 0,30 1,50 4,0 12,0 1,50 0,040 78,5 0,617 = 4,5%
12,0 0,36 1,80 4,8 14,4 1,80 0,040 113 0,888 + 4,5%
14,0 0,42 2,10 5,6 16,8 2,10 0,056 154 1,210 £ 4,5%
16,0 0,48 2,40 6,4 19,2 2,40 0,056 201 1,580 £ 4,5%
18,0 0,54 2,70 7,2 21,6 2,70 0,056 Nie okresla 254 2,000 + 4,5%
20,0 0,60 3,00 8,0 24,0 3,00 0,056 314 2,470 + 4,5%
22,0 0,66 3,30 8,8 26,4 3,30 0,056 380 2,980 + 4,5%
25,0 0,75 3,75 10,0 30,0 3,75 0,056 491 3,850+ 4,5%
28,0 0,84 4,20 11,2 33,6 4,20 0,056 616 4,830+ 4,5%
32,0 0,96 4,80 12,8 38,4 4,80 0,056 804 6,310+ 4,5%
$rednica | Wymiary zeber skognych? Wys. Min. Max. Nominalna Masa na
nominal. Minimalna Max. osiowy 7eber wspotczyn obwdd powierzch- jednostke
walcdwki | wysokosé zebraw | rozstaw zeber wzdtuz- | Mk bee nia dhugosci przy
érodku nych u_iebrowa- ieber przekroju §redr|icy )
0,03d = 0.15d Fria 0154 nia poprzecz- poprzecz- nominalnej
; : 0,4d + 1,2d . - nego
ds. h#% h% c [ h1 fr e As m
mm min max min | max max mm mm? kg/m
mm mm mm mm mm
6,0 0,18 0,90 2,4 7,2 0,90 0,035 28,3 0,222+ 6,0%
8,0 0,24 1,20 3,2 9,6 1,20 0,040 50,3 0,395 + 6,0%
10,0 0,30 1,50 4,0 12,0 1,50 0,040 ) ) 78,5 0,617 +4,5%
Nie okresla
12,0 0,36 1,80 4,8 14,4 1,80 0,040 113 0,888 +4,5%
14,0 0,42 2,10 5,6 16,8 2,10 0,056 154 1,210+ 4,5%
16,0 0,48 2,40 6.4 19,2 2,40 0,056 201 1,580 = 4,5%

2 wymiary zalecane, w przypadku odstepstw decydujacym jest parametr fr




