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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

| VSEOBECNE PODMIENKY

Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technicke posudzovanie TP04 pri Tech-
nickorn a skugobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, Vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dna 01. 07. 2016, ktoré zarovefi nahradilo osvedCenie zo dna

01. 07. 2013 v zmysle nasledujlcich ustanoveni:

- §3a§23zakona¢. 133/2013 Z. z. 0 stavebnych vyrobkoch a o zmene a dopineni niektorych
zakonov v zneni zékona ¢. 91/2016 Z. z;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja Slovenskej republiky
& 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systemy posu-
dzovania parametrov v zneni vyhlasky C. 177/2016 Z. z.

Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovanl osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické posudenie vydane.

Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym postidenim a za spdsobilost na zamys-
lané pouZitie v stavbe znasa vyrobca.

Rozmnozovanie tohto SK technického posudenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v pinom zneni. S pisomnym sthiasom autorizovanej osoby sa mdZe rozmnozit

gast dokumentu, ak sa kopia oznati ako ,nelplna kopia®. Texty a obrazky v propagacnych mate-
ridloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym postdenim.

SK technické postdenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

SK technické postdenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznadené na titulngj strane ,Preklad®.

SK technické posudenie moze zrusit len autorizovana osoba, ktora SK technicke posudenie vydala.

Autorizovana osoba toto SK technické posUdenie zrudi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podla § 24 zakona €. 133/2013 Z. z. 0 stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

1.2

21

2094

il SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamyslaného pouzitia

Opis vyrobku

Ocelova rebierkova vystuz B500B (BSt 500 S) v ty¢iach a BS00C (B 500 SP) v tyiach a vo zvit-
koch sa vyraba valcovanim sochorov rozmerov 130 mm x 130 mm alebo 160 mm x 160 mm
2 160 mm x 200 mm, dizky od 7,5 m do 14,0 m za tepla na technologicke] linke.

Ocelova rebierkova vystuz B500B (BSt 500 S)

Tvar vyrobku: ty&e su kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom su rovné pozdizne
a dva rady Sikmych prieénych rebierok.

Zakladné rozmery: nominalny priemer tyéi — 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm a 40 mm.

Ocelova rebierkova vystuz B500C (B 500 SP)

Tvar vyrobku: tyée st kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom st rovné pozdizne
a dva rady Sikmych prie€nych rebierok.

Zakladné rozmery: nominainy priemer tyéi — 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm, 40 mm a 45 mm.

Tvar vyrobku: zvitky st kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom st rovné pozdizne
a dva rady $ikmych priecnych rebierok.

Zakladné rozmery: nominalny priemer zvitkov — 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm a 16 mm.

Schéma tvaru rebierok a zakladné parametre tyéi a zvitkov sa uvadzaju v prilohe 1.

Zamyslané pouzitie vyrobku

Ocelova rebierkova vystuz B500B (BSt 500 S) v tyciach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm,
14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm a 40 mm; ocelova rebierkova
vystuz B500C (B 500 SP) v ty¢iach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,18 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm, 40 mm a 45 mm a vo zvitkoch priemerov 6 mm, 8 mm,
10 mm, 12 mm, 14 mm a 16 mm sa pouzivaju na vystuZovanie zelezobeténovych konstrukcii.

Podstatné viastnosti vyrobku stvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (BWR”)
a ich overenie

Podstatné viastnosti vyrobku

Podstatné viastnosti svisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
lané pouzitie v stavbe)

a) Mechanicka odoinost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zataZenie, ktorému su vystavené v priebehu

zhotovovania a pouzivania, neviedlo k Ziadnej z tychto udalosti:

al zritenie celej stavby alebo jej Casti;

a2  vyznamna deformacia v nepripustnom rozsahu;

a3  poskodenie ostatnych ¢asti stavby alebo zariadeni &i inétalovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformacie nosnej konstrukcie;

a4  poskodenie v dosledku udalosti, ktore je rozsahom nelimerné pévodnej pri¢ine.

" BWR — angl. Basic work requirement.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.1.1.1

2112

2.1.1.3

2114

2115

2116

2117

2.1.9.8

Podstatna viastnost 1
Medza kizu Re
Parameter:

Podstatna viastnost 2
Pomer Rn/Re
Parameter:

B500B

B500C

Podstatné viastnost 3
Pomer Re/Re nom.
Parameter:

Podstatna viastnost 4

PrediZenie pri maximainej sile Ag
Parameter:

B500B

B500C

Podstatna viastnost 5
Unavova pevnost 20,
Parameter:

B500B — pri zataZeni 0,6 R.
-pred =28 mm

- pre d> 28mm

B500C — pri zatazeni 0,6 R

Podstatna vlastnost 6
Lamavost
Parameter:

Podstatna viastnost 7
Spatny ohyb
Parameter:

Podstatna viastnost 8

Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti

Parameter:

B500B

B500C
- preds 210 mm
- preds <10 mm

min. 500 N/mm?

min. 1,08
min. 1,15; max. 1,35

max. 1,30

min. 5 %
min. 8 %

175 N/mm? pre min. 1.10° cyklov bez porusenia
145 N/mm? pre min. 1.10° cyklov bez porusenia
150 N/mm? pre min. 2.10° cyklov bez porudenia

vzorky sa ohni o 90° okolo tfiia priemeru podfa
tabulky 4, bez ziomu a vzniku trhlin

po skuske ohybom sa ohnuté vzorky podrobia
umelému starnutiu pri teplote 100 °C po dobu 1 h
a ohnti spét o minimaine 20°, nesmu vzniknut' trhliny

+45%

+45%
+6,0%

SK TP - 17/0006
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.1.1.9 Podstatné vlastnost 9
Geometria rebierok
Parameter:
Vztiahnuta plocha rebierok fr uvedena v tabulke 5

2.1.1.10 Podstatna vlastnost 10
Cyklické zatazenie
Parameter:
B500C 3 cykly pri frekvencii od 0,5 Hz do 3 Hz

2.1.1.11 Podstatna viastnost 11
Chemické zlozenie
Parameter: uvedené v tabulke 6

2.1.1.12 Podstatna viastnost 12
Zvaritelnost
Parameter: je zarugend pri spineni 2.1.1.11
Uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. % max. 0,52 (0,50 pre tavbu)

b) Bezpeénost v pripade poziaru (BWR 2)
Poziadavka b) sa na vyrobok nevztahuje.

c) Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie (BWR 3)
Poziadavka c) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpe&nost a pristupnost’ pri pouZivani (BWR 4)
Poziadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)
Poziadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka hospodarnost’ a udrZiavanie tepla (BWR 6)
PoZziadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g) Trvalo udrzatefné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
Poiadavka g) sa na vyrobku nehodnoti, pretoZe dosial nie st stanovené kritéria.

21.2 Podstatné viastnosti stvisiace s identifikaciou vyrobku

Vyrobca neuvadza ziadne podstatne vlastnosti neslvisiace so zakladnymi poZiadavkami.

2.1.3 Podstatné viastnosti stvisiace s bezpe&nostou osob pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe
stavby
Manipuldcia s vyrobkom pri stavebnych pracach apri beZnej Udrzbe stavby nevyzaduje
mimoriadne bezpedénostné opatrenia.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.2

221

222

223

224

225

226

2:2.1

228

2.2:9

Metody overenia podstatnych viastnosti

Podstatna viastnost 1

Medza klzu R.
Overila sa sktdkou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5], [6], [7] & [8].

Pouzita metoda: skiska podia EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna viastnost 2

Pomer R/Re

Overil sa skugkou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5], [6], [7]a [8]-

Pouzita metdda: skudka podla EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna viastnost 3

Pomer Re/Re nom

Overil sa skugkou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [8], [B]. [7] a [8].

Pouita metoda: skiska podra EN 1SO 15630-1, ktora je identicka s STN EN I1SO 15630-1.

Podstatna viastnost 4

PrediZenie pri maximainej sile Ag

Overilo sa skagkou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5]. [6]. [7] 2 [8].

Pouzita metdda: skugka podfa EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost' 5
Unavova pevnost 20,

Overila sa skiskou zdokumentovanou v [9], [10]. PouZitd metoda: skuska podla EN ISO 15630-1,
ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost 6

Lamavost

Overila sa skiskou zdokumentovanou v [1], [21, [3], [4], [5), [6], [7] a [8].

Pouzita metoda: skigka podia EN 1SO 15630-1, ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna viastnost 7

Spétny ohyb

Overil sa skigkou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4]. [5], [6], [7] @ [8].

Pouzita metdda: skiska podra EN 1SO 15630-1, ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost 8

Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti

Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5], [6], [7] 2 [8].

Pouzita metoda: skiska podia EN 1SO 15630-1, kiora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna viastnost 9

Geometria rebierok

Overila sa skugkou zdokumentovanou v [1], [2], [3]. [4], [5], [6], [7] 2 [8].

Pousita metoda: skugka podra EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN I1SO 15630-1.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TsUS

2.2.10 Podstatna viastnost 10
Cyklické zatazenie
Overilo sa skukou zdokumentovanou v [11]. PouzZita metdda: skiska podia PN-H-93220.

2.2.11 Podstatna vlastnost 11
Chemické zlozenie
Overilo sa skugkou zdokumentovanou v [12]. Pouzitd metdda: gamaspekirometricke meranie.

2212 Podstatna viastnost 12
Zvaritelnost’

Overila sa vypodtom zdokumentovanym v [12]. PouZita metoda: vypodet uhlikoveho ekvivalentu
na zaklade vysledkov skusky chemického zloZenia podfa vzorca uvedeného v prilohe 1.

3 Postidenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podra prilohy ¢.1 vyhiésky MDVRR SR &.162/2013 Z.z vzneni vyhlasky
&.177/2016 Z. z. zaradeny do skupiny 1201 (system I+). Systém posudzovania parametrov sa
vykonava podra § 7 ods. 2 pism. a) zakona &. 133/2013Z.z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov. Toto SK technické posudenie sa podla § 3 ods. 2 vyhiadky
MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. v zneni vyhladky &. 177/2016 Z. z. povazuje pre dany stavebny
vyrobok za posudenie parametrov tohto vyrobku.

Ginnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéeme I+:
a)  vyrobca:
- vyda SK vyhlasenie o parametroch a urci typ vyrobku;
- vykonava riadenie vyroby;
- vykonava dalSie skusky vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisanych planov
skusok,
b) autorizovana osoba na certifikaciu stavebnych vyrobkov:
- vyda SK certifikat 0 nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;
- vykona potiatodnu indpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;
- vykonava dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia syste-
mu riadenia vyroby.
- vykonava kontrolné skusky vratane odberu vzoriek.

3.2 Cinnosti v ramci tGloh vyrobcu a autorizovanej osoby

3.2.1  Cinnosti vyrobcu

3.2.1.1 Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatiiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v priruke kvality z20. 07. 2016
[13], ktor2 obsahuje vietky naleZitosti vyzadované v § 12 zakona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.

3.2.1.2 Rozsah a podetnost planovanych skusok
Rozsah a podetnost planovanych skisok sa uvadza v tabulke 1.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabufka 1 - Planované skusky

Podstatna vlastnost’ Potgetnost skisok Skusobna metodal/predpis
Doyl odchylka od metrove] 3ftavbulpriemer EN ISO 15630-1
Medza klzu Re 3/tavbu/priemer EN ISO 15630-1
Pomer Rn/Re 3/tavbu/priemer EN ISO 15630-1
Pomer Re/Re nom. 3/tavbu/priemer EN I1SO 15630-1
Predizenie pri maximainej sile Ax 3/tavbu/priemer EN ISO 15630-1
Lamavost 1/tavbu/priemer EN ISO 15630-1
Spatny ohyb 1/tavbu/priemer EN ISO 15630-1
Geometria rebierok 2/50 t/priemer EN I1SO 15630-1
Unavova pevnost 20z | 1/rok | EN ISO 15630-1

Vyrobca méa rozsah planovanych skasok stanoveny v kontrolnom a skugobnom plane [14].

322 Ginnosti autorizovane] osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov
3221 Skuasky typu
Skusky typu vykonané vramei vypracovania tohto SK technického postdenia sa podlfa § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlagky &. 177/2016 Z. z. povazuju za
posldenie parametrov tohto vyrobku.
V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v gase vydania tohto SK technického posudenia je
potrebné vykonat zmenu tohto SK technického posudenia.
Vykonané skisky typu sa uvadzaju v tabulke 2.
Tabulka 2 — Skusky typu
. . | Podet merani i s Skasku
Podstatna viastnost’ Za}(ladna ‘ na vyhodno- S%(usobna . Parameter zabez-
poziadavka < G metddalpredpis i
tenie skasky pecil
Medza Kkizu Re 2) m{g\’f‘ggﬂ‘?” STNEN ISO 15630-1 | Podfa2.1.1.1 AQ”
Pomer Ru/Re 2) 10{;’;‘;3??" STN EN ISO 15630-1 | Podra 2.1.1.2 AO
Pomer Re/Re nom a) 10fpriemer’ | STNENISO 15630-1 | Podla24.13 | AO
Predlzenie pri 10/priemer/
maximalnej sile Ag a) tavbir] STN EN ISC 15630-1 Podlfa 2.1.1.4 AO
Unavova pevnost 20 a) 5/priemer STN EN ISO 15630-1 | Podla2.1.1.5 AQ
Lamavost a) 10{;’;‘?3??” STN EN SO 15630-1 | Podfa 2.1.1.6 AO
Spatny ohyb 2) m{;’\:’;ﬂ”‘e” STN EN SO 15630-1 | Podla 2.1.1.7 AO
' Dovolena odchylka 10/priemer/ :
od metrovej hmotnosti a) i) STN EN ISO 15630-1 | Podla 2.1.1.8 AO
Geometria rebierok a) 10/priemer”’ | STN EN 1SO 15630-1 | Podfa 2.1.1 9 AD
Cyklickeé zataZenie a) 3/priemer PN-H-93220 Podfa 2.1.1.10 AO
L . . : Gamaspektrometric-
Chemické zlozenie a) . 1/priemer & AHOaTE Podla 2.1.1.11 AO
Zvaritelnost a) | 1/priemer STN EN 10080 Podla 2.1.1.12 AQ
" AO — autorizovana osoba TP04
" Skusaju sa tri priemery, ak je to mozne z vyrobnych moZnosti, odobert sa najmensi, stredny a najvacsi priemer
z vyrobného sortimentu, z kazdeho priemeru 2 troch tavieb.
3.2.2.2 Podiatotna inSpekcia

Pogiatodna indpekcia sa vykonava podla § 11 zakona €. 133/2013 Z.z. ostavebnych vyrobkoch
a 0 zmene a dopineni niektorych zakonov v zneni zakona C. 91/2016 Z. z. Autorizovana osoba sa
musi presvedgit, Zze plan skiSok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezpeCuju
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

3223

3224

4.1

4.2

4.2.1

422

423

trvalé dodrziavanie podstatnych viastnosti vyrobku vsulade s udajmi v Casti 2.1 tohto SK
technického posudenia.

Dohlad

Dohlad sa vykondva podfa § 11 ods. 3 zdkona ¢.133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z. s maximalne 12-
mesaénou periodicitou. Autorizované osoba overuje dodrZiavanie systému riadenia vyroby,
vyrobnych procesov a planu skiSok; sleduje, Ci uplathovany systém riadenia vyroby je v stlade
s poziadavkami SK technického posudenia a ¢i vyrobca splnil opatrenia uloZené autorizovanou
osobou pri podiatoénej indpekcii alebo pri predchédzajicom dohlade.

Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysle §12 ods. 6 a7 zakona
& 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch aozmene a dopineni niektorych zakonov v zneni
zakona ¢. 91/2016 Z. z.

Kontrolné skusky

Kontrolné skusky sa vykonavaju minimaine 1-krat roéne v ramci dohfadu.
Rozsah a potet kontrolnych skisok sa uvadza v tabulke 3.

TabuPka 3 — Kontrolné skusky

= T !
Podstatna vlastnost’ - vy:;):relf)g:ir:r:kaéky Skusobna metddal/predpis
Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti 10/priemer STN EN I1SO 15630-1
Medza kizu Re 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Pomer Rn/Re 10/priemer STN EN 1SO 15630-1
Pomer Rs/Renom 3/tavbu/priemer STN EN I1SO 15630-1
PrediZenie pri maximaineg] sile Ag 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Lamavost 10/priemer STN EN IS0 15630-1
Spatny ohyb 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Geometria rebierok 10/priemer STN EN I1SO 15630-1

Pri zisteni zavaznych nedostatkov sa méze rozsah a pocet kontroinych skusok rozsirit.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost vyrobku na urené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — ocelovéa rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B v tyciach a B500C v ty€iach
a vo zvitkoch — sa vyraba v sulade s predioZenou technickou dokumentaciou uvedenou v prilohe
3. Pouzivané vyrobné postupy zabezpeduju, Ze podstatné viastnosti vyrobku su v sulade s tymto
SK technickym posudenim.

Zabudovanie vyrobku

Odporagania vyrobcu na projektovanie
Vyrobca neuvadza odporugania na projektovanie.

OdporG&ania vyrobcu na pouZitie vyrobku, bezpetnostné pokyny a informécie o riziku pre bez-
pecnost a zdravie
Vyrobca neuvadza Ziadne osobitné odporicania.

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulngj strane av Specifickych
podmienkach v Castiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posudenia vsetkym osobam, pre ktore
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

su tieto informéacie relevantné. Tieto informacie sa mézu poskytnat vo forme képii uvedenych
Casti SK technického posudenia. Tieto kopie sa v zmysle ¢lanku 4 Véeobecnych podmienok
oznacia ako ,nelplna kopia“, pisomny slhlas autorizovanej osoby sa v$ak pre tieto pripady uz
nevyZaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

T

prof. Ing. Zyzana Sternova, PhD.

vedulca dutorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

V Bratislave 09.01. 2017

Zoznam priloh

Priloha 1 Podrobny technicky opis vyrobku

Priloha 2 Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Priloha 3 Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Priloha 4 Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posUdenia

Navrh SK technického posudenia na zéklade Ziadosti ¢. 004/16/0147/80 vypracoval:
Ing. Ladislav Niznik, Technicky a skusobny ustav stavebny, n. o., pobotka Presov

Za autorizovanu osobu spracovala:
Ing. Iveta LisiCanova
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Priloha 1

Podrobny teghnicky opis vyrobku
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Obrazok 2 — Tvar rebierok ty¢i vystuze B500B
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Identifikaéna znacka vyrobcu:

Identifikacia je zabezpetena naval
rok, daldie hrubé rebierko, dve normaine rebierka, hrub

covanim dvoch hrubgich rebierok, za ktorymi je osem normainych rebie-
& rebierko, jedno norméine rebierko a dalsie ukon-

govacie hrubé rebierko po cca 1 500 mm na jednej z dvoch stran vystuZe (znacka 8/21).

/11 /]

8

(8: Pol'sko)

21

(21: CMC Zawiercie)

Tabulka 4 — Menovité hodnoty oceli B500B a B500C — priemer, plocha prierezu, metrova hmotnost’

tyci a zvitkov

Menovity Temer tyci Menovita :]ocha tyci Metrov1é tb'n::otnost’ Priemer ohybacieho tffia
mm mr:2 ki pre skidku ohybom
6 28,3 0,222
8 50,3 0,395 54
10 78,5 0,617
12 113,1 0,888
14 154,0 1,210 64d
= 16 201,0 1,580
18 2540 2,000
20 314,0 2,470 8d
_ 22 380,0 2,980
25 491,0 3,850
28 616,0 4,830
32 804,0 6,310 10d
40 12570 9,870
45 15904 12,485
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Tabulka 5 — Rozmerové parametre rebierok tyci B500B a B500C

PRaTRGH Vyska rebierka® Sirka prieéréeho Vzdialenost’ £
. mm rebierka priecnych
m 5, S iy b rebierok ¢ i
d mm mm
8 0,52 0,36 0,8 5.7 0,045
10 0.65 0.45 1,0 8.5 0,052
12 0,78 0,54 1,2 7.2
14 0,91 0,63 1,4 8.4
16 1,04 0,72 1,6 9,6
18 1,17 0,81 1.8 10,8
20 1,30 0,90 2,0 12,0
22 1,43 0,99 2.2 14,0 0,056
25 1,63 1,13 25 15,0
28 1,82 1,26 28 16,8
32 2,08 1,44 3.2 19,2
40 2,60 1,80 4.0 24,0
45 2,93 2,03 45 27,0
3 Minimalne hodnoty.
® Sirka hiavy do 0,2 d je povolena.
® Dovolena odchylka +15 %.
Tabulka 6 — Rozmerové parametre rebierok zvitkov B500C
Priemer YRk rebieria Sirka prieéneho Vzd_ia_lenozt’ fr
d il rebierka b proeTyc
mm - o nm rebierok ¢ i
mm
6 0,39 0,28 1,0 5,0 0,039
8 0,58 0,42 1,2 5.7 0,045
10 0,67 0,49 1,4 6,5 0,052
12 0.82 0,66 1,6 T2
L 14 0,95 0,78 1.8 8.4 0,056
| 16 1,05 | 0,90 20 9,6
Tabulka 7 — Chemické zloZenie tyéi B500B, v hmotnostnych percentach
(hodnoty v tabulke st maximalne pripustné)
Znacka | poohor C Mn Si S P Cu N Ceq
ocele
B500B tavby 0,22 1,860 0,60 0,050 0,050 0,80 0,012 0,50
vyrobku 0,24 1,70 0,65 0,055 0,055 0,85 0,013 0,52
Tabufka 8 — Chemické zloZenie tyéi B500C, v hmotnostnych percentach
(hodnoty v tabulke s maximalne pripustné)
Znacka | poobor c Mn Si s | P | cu N B
ocele | .
B500C tavby 0,22 1,40 0,60 0,050 0,050 0,80 0,012 0,50
i vyrobku 0,24 150 | 069 [ 0,055 0,055 0,85 0,013 0,52

Hodnota uhlikového ekvivalentu Ceq Sa vypocita zo vzorca:

Ceq = C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15
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Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Parametre boli overené skugkami a uvadzaju sa v tabufkach 9, 10 a 11.

TabufPka 9 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku B500B v tyCiach

Podstatna viastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Medza klzu R.

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

min. 500 N/mm?

min. 520 N/mm?
min. 561 N/mm?

min. 545 N/mm?

Pomer Rn/Re

- priemer 32 mm

- priemer 10 mm i 4 mgn. 1,13
- priemer 16 mm i 1,08 min. 1,12
- priemer 32 mm min. 1,15
Pomer Re/Re nom
- priemer 10 mm 1 max. 1,07
- priemer 16 mm hrigk. .90 max. 1,18
- priemer 32 mm max. 1,17
Predizenie pri maximalnej sile Aqt i
1 i , (s}
- priemer 10 mm min. 5.0 % i, T 4%
- priemer 16 mm . 8'1 5
min. F ]

Unavova pevnost 20,

- priemer 10 mm
- priemer 28 mm

Pri 175 N/mm? pre min. 2.10°
cyklov bez porusenia

Pri 175 N/mm? po min. 2.10°
cyklov bez porudenia

Lamavost

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm

- priemer 32 mm

Po ohnuti o 90° okolo tffia
priemeru podla tabulky 4 bez

zlomu a vzniku trhlin

Po ohnuti o 90° okolo tfMa prieme-
ru podfa tabulky 4 bez zlomu
a vzniku trhlin

Spatny ohyb
- priemer 10 mm
- priemer 16 mm

Po skuske ohybom sa ohnuté

vzorky podrobia umelemu
stamutiu pri teplote 100 °C
po dobu 1 h a ohnu sa spat

Po skuske ohybom a umelom

starnuti pri teplote 100 °C po dobu
1 h a ohnuti spat o 20° nevzniklii

| uhlikovy ekvivalent, v hm. %

- priemer 32 mm o min. 20° nesmu vzniknidt trhliny
irhliny
Dovolen odchylka od metrovej hmotnost
- priemer 10 mm +45% +0,94 %, -1,82 %
- pr'!emer 16 mm +0,00 %, -2,50 %
- priemer 32 mm +0,00 %, -2,74 %
Geometria rebierok
- priemer 10 mm min. 0,045 min. 0,067
- priemer 16 mm min. 0,056 min. 0,078
- priemer 32 mm min. 0,056 min. 0,074
Chemické zloZenie tavby, v hm. %
546790, 547301, 547447
| C - uhlik max. 0,220 max. 0,170
P - fosfor max. 0,050 max. 0,016
S -sira max. 0,050 max. 0,023
N - dusik ‘ max. 0,012 max. 0,0095
Cu - med max. 0,800 max. 0,260
Zvaritelnost
max. 0,50 max. 0,41
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Tabulka 10 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku B500C v ty¢iach

Podstatna viastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Medza kizu Re

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

min. 500 N/mm?

min. 503 N/mm?
min. 535 N/mm?

min. 548 N/mm?

Pomer Rn/Re

- priemer 32 mm

- priemer 10 mm 5 1,192z 1,28
- priemer 16 mm 1i1o%E 530 1,18 a2 1,23
- priemer 32 mm 1,18 az 1,24
Pomer Re/Re nom.
- priemer 10 mm max. 1.30 max. 1,13
- priemer 16 mm ' max. 1,17
- priemer 32 mm max. 1,22
Predizenie pri maximainej sile Ag: -
- priemer 10 mm . " min. 9,5 %
- priemer 16 mm el S04 min. 9,7 %
min. 9,5 %

Unavové pevnost 20
- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

Pri 175 N/mm? pre min. 2.10°
cyklov bez porusenia

Pri 175 N/mm? po min. 2.10°
cyklov bez porusenia

Lamavost
- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

Po ohnuti 0 90° okolo tfiia
priemeru podfa tabulky 4 bez
zlomu a vzniku trhlin

Po ohnuti o 90° okolo tfa prieme-
ru podfa tabufky 4 bez zlomu
a vzniku trhlin

Spatny ohyb
- priemer 10 mm
- priemer 16 mm

Po skuske ohybom sa ohnute
vzorky podrobia umelému
starnutiu pri teplote 100 °C

po dobu 1 h a ohnu sa spat

Po skuske ohybom a umelom
starnuti pri teplote 100 °C po dobu
1 h a ohnuti spat o 20° nevznikli

uhlikovy ekvivalent, v hm. %

- priemer 32 mm 0 min. 20° nesmu vzniknat trhliny
trhliny
Dovolena odchylka od metrovej hmotnosii
- priemer 10 mm +45% +2,50 %, -0,50 %
- priemer 16 mm +0,00 %, -2,00 %
- priemer 32 mm +1,00 %, -2,50 %
Geometria rebierok
- priemer 10 mm min. 0,045 min. 0,058
- priemer 16 mm min. 0,056 min. 0,076
- priemer 32 mm min. 0,056 min. 0,066
Chemické zlozenie tavby, v hm. %
125049, 523728, 523177
C - uhlik max. 0,220 max. 0,220
P - fosfor max. 0,050 max. 0,025
S - sira max. 0,050 max. 0,023
N - dusik max. 0,012 max. 0,0113
| Cu - med max. 0,800 max. 0,280
Zvaritelnost
max. 0,50 max. 0,44
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Tabulka 11 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku B500C vo zvitkoch

Podstatna viastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Medza klzu Re
- priemer 8 mm
- priemer 16 mm

min. 500 N/mm®

min. 523 N/mm?
min. 536 N/mm?

Pomer Rn/Re

- priemer 8 mm 1,152z 1,30 1,26 a2 1,29
- priemer 16 mm 1,26 az 1,29
Pomer Re/Re nom.

- priemer 8 mm max. 1,30 max. 1,07
- priemer 16 mm max. 1,10
PredlZenie pri maximalnej sile Ay

- priemer 10 mm min. 8,0 % min. 11,2 %
- priemer 16 mm min. 9,0 %

Unavova pevnost 20,

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm

Pri 175 N/mm? pre min. 2.10°
cyklov bez porusenia

Pri 175 N/mm? po min. 2.10°
cyklov bez porusenia

Lamavost

- priemer 8 mm
- priemer 16 mm

Po ohnuti 0 90° okolo tffia
priemeru podrla tabulky 4 bez
zlomu a vzniku trhlin

Po ohnuti 0 90° okolo tffia prieme-
ru podla tabufky 4 bez zlomu
a vzniku trhlin

Spatny ohyb
- priemer 8 mm

Po skuske ohybom sa ohnute
vzorky podrobia umelému
starnutiu pri teplote 100 °C po
dobu 1 h a ohnu sa spéat

Po skuske ohybom a umelom
starnuti pri teplote 100 °C po dobu
1 h a ohnuti spat o 20° nevznikli

uhlikovy ekvivalent, v hm. %

- priemer 16 mm o min. 20° nesmu vzniknGt trhliny
trhliny

Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti
- priemer & mm +6,0% +0,00 %, -0,95 %
- priemer 16 mm +45% +0.,00 %, -1,65 %
Geometria rebierok
- priemer 10 mm min. 0,045 min. 0,055
- priemer 16 mm min. 0,056 min. 0,058
Chemické zloZenie tavby, v hm. %
546752, 546712
C - uhlik max. 0,220 max. 0,210
P - fosfor max. 0,050 max. 0,029
S - sira max. 0,050 max. 0,026
N - dusik max. 0,012 max. 0,0102
Cu - med max. 0,800 max. 0,380
Zvaritelnost

max. 0,50 max. 0,46
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Priloha 3

Zoznam citovanych a stvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zikon NR SR &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch aozmene a doplneni niektorych z&konov
v zneni zadkona ¢. 81/2016 Z. z.

Vyhlaska MDVRR SR ¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov
a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky €. 177/2016 Z. z.

STN EN ISO 6892-1: 2010 Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1: Skugka tahom pri teplote okolia
(ISO 6892-1: 2009) (42 0310)

STN EN ISQ 7438: 2016 Kovové materialy. Ohybova skuska (ISO 7438: 2016) (42 0401)

STN EN 10025-1: 2005 Vyrobky valcované za tepla z kon§trukénych oceli. Cast 1: V3eobecné
technické dodacie podmienky (42 0904)

STN EN 10080: 2006 Ocel na vystuenie beténu. Zvaritelna ocelovd vystuZ. V&eobecne
(42 1039)

STN EN ISO 15630-1: 2012 Ocel na vystuZ a predpinanie do betonu. Metody sktgania. Cast 1: Tyce,
valcovany drét a drot na vystuz do betonu (ISO 15630-1:2010)
(42 1040)

STN EN 1992-1-1+A1: 2015

STN EN 1992-1-1+A1/NA: 2015 Eurokod 2. Navrhovanie betonovych konétrukcii. Cast 1-1: V&eobecné
pravidla a pravidla pre budovy (Konsolidovany text) (73 1201)

DIN 488-1: 2009 Betonstahl. Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung (Betonarska
ocel. Cast 1: Druhy, viastnosti, oznaSovanie)

DIN 488-2: 2009 Betonstahl. Betonstabstahl. (Betonarska ocel. Ocelové tyCe do betdnu)

DIN 488-3: 2009 Betonstahl. Betonstabstahl in Ringen, Bewehrungsdraht. (Betonarska ocel vo

zvitkoch, ocelovy drot)
DIN 488-6: 2010 Betonstah!. Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis (Betonarska ocel. Cast' 6:
Preukazovanie zhody)

prEN 10080: 2015 Steel for the reinforcement of concrete — Weldable reinforcing steel — General
(Ocel na vystuZenie beténu. Zvaritelna ocelova vystuz. VSeobecne)

PN-H-93220: 2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu - Prety i wal-
cowka zebrowana (Vystuz B500SP so zvySenou taznostou na vystuzovanie
beténu — rebierkové tyCe a zvitky)
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(1]

(2]

[4]

[7]

[10]

Priloha 4

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani SK technického posn]denia)

Protokol &. 80-16-0850 o skuske medze kizu, pevnosti v tahu, odchylky od metrovej hmotnos-
ti. celkového predizenia pri maximélnej sile, pomeru Rn/Re, geometrie rebierok rebierkovej oce-
fovej vystuze B500B v tySiach priemeru 10 mm. Vydal Technicky a skusobny Ustav stavebny, n.
0., skudobné laboratérium, skusobné pracovisko PreSov, dfia 13. 12. 2016

Protokol &. 80-16-0851 o skuske medze klzu, pevnosti v tahu, odchylky od metrovej hmotnos-
ti,celkového prediZenia pri maximalnej sile, pomeru R./R., geometrie rebierok rebierkovej oce-
fovej vystuZze B500B v tyciach priemeru 16 mm. Vydal Technicky a skusobny Ustav stavebny, n.
0., skusobné laboratérium, skusobne pracovisko Presov, diia 13. 12. 2016

Protokol ¢. 80-16-0852 o skuske medze kizu, pevnosti v tahu, odchylky od metrove] hmotnos-
ti,celkového prediZenia pri maximainej sile, pomeru Rw/Re, geometrie rebierok rebierkovej oce-
fovej vystuze B500B v ty¢iach priemeru 32 mm. Vydal Technicky a sku3obny Ustav stavebny, n.
0., skusobné laboratorium, skisobné pracovisko Pre3ov, diia 21. 12. 2016

Protokol &. 80-16-0853 o skuske medze kizu, pevnosti v tahu, odchylky od metrovej hmotnos-
ti.celkového prediZenia pri maximalnej sile, pomeru R./Re. geometrie rebierok rebierkove] oce-
lovej vystuZze B500SP vo zvitkoch priemeru 8 mm. Vydal Technicky a skisobny ustav stavebny,
n. 0., skugobné laboratérium, skidobné pracovisko Presov, diia 13. 12. 2016

Protokol & 80-16-0854 o skuske medze klzu, pevnosti v tahu, odchylky od metrovej hmotnos-
ti.celkového prediZenia pri maximalnej sile, pomeru R./R., geometrie rebierok rebierkovej oce-
Tovej vystuze B500SP vo zvitkoch priemeru 16 mm. Vydal Technicky a skusobny Ustav staveb-
ny, n. o., skusobne |aboratorium, skugobné pracovisko Presov, dna 14. 12. 2016

Rapports nr. 20130426-1022, nr. 20130429-1344, nr. 20130429-1458 according EN 1SO 15630-1:
2010 for ribbed steel B500C diameter 10 mm in bars, issue GlobeCert AB 26. 04. 2013 and 29. 04.
2013 (protokoly &. 20130426-1022, & 20130420-1344, a &. 20130429-1458 o skudke mechanickych
vlastnosti rebierkovej ocele B500C priemeru 10 mm v ty&iach podfa EN 1SO 15630-1: 2010, vydane
GlobeCert AB 26. 04. 2013 2 29. 04. 2013)

Rapports nr. 20130428-1451, nr. 20130429-1541, nr. 20130429-1615 according EN 1SO 15630-
1- 2010 for ribbed steel B500C diameter 16 mm in bars, issue GlobeCert AB 29. 04. 2013 (pro-
tokoly &. 20130429-1451, &. 20130429-1541, a &. 20130429-1615 o skiske mechanickych viast-
nosti rebierkovej ocele B500C priemeru 16 mm v ty&iach podra EN ISO 15630-1: 2010, vydané
GlobeCert AB 29. 04. 2013)

Rapports nr. 20130425-1402, nr. 20130426-0818, nr. 20130426-1008 according EN 1SO 15630-
1- 2010 for ribbed steel B500C diameter 32 mm in bars, issue GlobeCert AB 25. 04. 2013 and
26. 04. 2013 (protokoly &. 20130425-1402, ¢. 20130426-0818, a &. 20130426-1008 o skuske
mechanickych viastnosti rebierkovej ocele B500C priemeru 32 mm v tySiach podfa EN SO
15630-1: 2010, vydané GlobeCert AB 25. 04. 2013 a 26. 04. 2013)

Protokols of Fatigue tests ribbed bars B500C according EN ISO 15630-1: 2010 diameters 10
mm, 16 mm and 32 mm, issue GlobeCert AB 13. 05. 2013 (Protokol o skuske unavy vystuze
B500C v ty&iach podla EN ISO 15630-1: 2010 priemerov 10 mm, 16 mm a 32 mm, vydané Glo-
beCert AB 13. 05. 2013)

Test report — Fatigue-tests 2015 of reinforcing steel B500B according to DIN 488 and DIN EN ISO
15630-1 diameters 10 mm and diameter 28 mm issue Prifstelle fur betonstahl Prof. Dr- Ing. G.
REHM GmbH Manchen 13. 03. 2014 and 21. 10. 2015 (Protokoly o skiske unavy rebierkovej ocele

" Dokumenty (originaly, resp. kopie) st archivované v Technickom a skiSobnom Ustave stavebnom, n. 0., pobocka PreSov.
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B500B podra DIN 488 a DIN EN SO 15630-1 priemerov 10 mm a 28 mm vydané Prifstelle fur be-
tonstahl Prof. Dr.- Ing. G. REHM GmbH Minchen 13. 03. 2014 and 21. 10. 2015)

Protokdl wykonania badan cyklicznych zgodnie z norma PN-H-93220: 2006 CMC Comercial Me-
tals, Laboratorium Wlasnoséci Fizycznych gatunku B500SP profil 12 mm, 23. 05. 2016 (Protokol
o skidke cyklickym zatazenim vystuze B500SP priemeru 12 mm podfa normy PN-H-93220:
2006 vykonanej CMC Comercial Metals, Laboratorium Wlasnosci Fizycznych, 23. 05. 2016)

Vysledky skidok chemického zloZenia tavieb pre rebierkovl ocel B500B a B500C, vykonane
CMC Zawiercie S.A., Akreditované laboratorium

AQ-PZJ-7/16 MANUAL OF THE INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM, CMC Zawiercie S.A. 20.
07. 2016 (Priru¢ka kvality integrovaného systemu kvality vydana CMC Zawiercie S.A., 20. 07. 2016)

PQH-PZJ-7/97 Control of inspection, measuring and test equipment, CMC Zawiercie S.A. (Kon-
trolny a skigobny plan vydany CMC Zawiercie S.A.)
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