Opis projektu i planowane efekty

Wartos¢ Projektu to — 9 185 627,78 PLN
Wkitad Funduszy Europejskich to - 3 956 113,33 PLN

Celem Projektu CMC Poland jest przeprowadzenie prac B+R zmierzajgcych do
wytworzenia prototypu walcéwki charakteryzujgcej sie unikalng kombinacjg
parametrow technologicznych, mechanicznych i strukturalnych, ktére zapewnig jej
najwyzszg podatnos¢ do speczania na zimno. W celu stworzenia nowego produktu
opracowana zostanie innowacyjna technologia termomechanicznego walcowania
(TMR) dla stali do speczania na zimno (CHQ), produkowanej w elektrycznym piecu
tukowym (EAF). W rezultacie, poprzez szczego6towe opracowanie poszczegolnych
elementéw | parametrow procesu walcowania, technologia zapewni mozliwie
najbardziej plastyczng, niemozliwg do uzyskania w ramach technologii
konwencjonalnych, mikrostrukture walcowki. W ramach prac B+R na potrzeby
technologii TMR opracowane zostang oryginalne procedury wsadowe i specyfikacje
chemiczne oraz parametry procesu chtodzenia kesow.

Projekt bedzie trwac¢ od 16.01.2017 r. do 15.10.2019 r. Prace B+R zostaty podzielone
na osiem etapow, z ktorych trzy zostaty zakwalifikowane do badan przemystowych, a
pie¢ do eksperymentalnych prac rozwojowych. Szes¢ z nich bedzie prowadzonych
bezposrednio przez kadre B+R nalezagcg do CMC, podczas gdy do pozostatych
dwoch zaangazowani bedg podwykonawcy — polskie specjalistyczne jednostki
naukowe.

CMC Poland od lat prowadzi dziatalnos¢ w sposéb wspierajgcy i promujgcy
odpowiedzialnos¢ za Srodowisko przez stosowanie zasad ograniczania zuzycia i
ponownego wykorzystywania odpaddw oraz recyklingu we wszystkich procesach
(produkcja stali ze ztomu stalowego) oraz prowadzenie dziatalnosci w sposéb
ekologiczny. CMC przestrzega ponadto wszystkich regulacji w zakresie ochrony
Ssrodowiska, promuje odpowiedzialnos¢ za srodowisko wsrdéd pracownikéw, a takze
dazy do ciggtej poprawy swojej skutecznosci w zakresie ochrony $rodowiska.
Produkty CMC, dzieki wykorzystaniu materiatbw pochodzgcych z recyklingu oraz
58% nizszej emisji dwutlenku wegla w poréwnaniu do tradycyjnych technologii
produkcji stali, odgrywajg wazng role w ,Zielonym budownictwie” wnoszgc pozytywny
wktad w system ratingowy Leadership in Energy and Environmental Design (LEED).
W zwigzku z dbatoscia CMC o ochrone srodowiska, w ramach Projektu zostanie
wypracowany rezultat, ktory w pozytywny sposob wptynie na realizacje zasady
zrownowazonego rozwoju. Opracowany w ramach Projektu innowacyjny produkt
bedzie posiadat dla producentow elementow zlgcznych bardzo wazng zalete: dzieki
jego wysokiej podatnosci do speczania na zimno, skréceniu ulegnie proces
produkcyjny  elementow  zigcznych poprzez  wyeliminowanie  potrzeby
przeprowadzania wstepnego wyzarzania walcowki, poprzedzajgcego proces
ciggnienia —etapu koniecznego w procesie produkcyjnym z wykorzystaniem
konwencjonalnej walcoéwki. Dodatkowo, skréceniu ulegnie czas wyzarzania
sferoidyzujgcego. Na podstawie danych uzyskanych od jednego z klientow szacuje
sie, iz samo tylko skrécenie czasu wyzarzania sferoidyzujgcego o ok. 3 h pozwoli na
zmniejszenie energochtonnosci produkcji el. ztgcznych o ok. 18 kWh/t przetwarzanej
walcowki. Ponadto, zgodnie z danymi klienta, podwyzszenie plastycznosci walcowki
spowoduje w procesie produkcji elementéw ztgcznych zmniejszenie wybraku
materiatowego (stanowigcego odpad) o ok. 0,3 p.p.



