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Za tepla valcovana ocel pro vyztuz do betonu
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Adresa: ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, Polsko
Vyrobce:  CMC Poland Sp. z.0.0.
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpasobu jeho pouziti ve stavbé:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky znaéky CMC B500SP ozn. EPSTAL® vyrabi
spolecnost CMC Poland Sp. z.0.0., Polsko v @ 8 aZ 32 mm dle predpisu PN-H-93220:2018-2.
Pfi vyrobé vyrobce plni poZadavky technického dodaciho predpisu PN-H-93220:2018-2, kap.
5, ktery predepisuje vyrobci rozsah a &etnost zkousek pfi provéfovani (vystupni kontrole)
v zavislosti na objemu vyroby.
Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ CMC B500SP ozn. EPSTAL® je vyrabéna
kontinualnim tvafenim za tepla technologii Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) bez
pouZiti mikrolegur, kdy poZadované mechanické vlastnosti jsou dosahovany odpovidajicim
chemickym sloZzenim a tepelnym zpracovanim (fizenym ochlazovanim) na zafizeni
TEMPCORE bezprostfedné po vystupu z hotovni stolice. Tyée maji po svém obvodu dvé fady
sikmych, protibéZnych, v podélném fezu srpovité uspoiadanych Zebirek.
Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky znatky CMC B500SP ozn. EPSTAL® v @ 8; 10; 12; 14;
16; 18; 20; 22; 25; 28 a 32 mm je dodavana v ty&ich. Standardni délka ty&i je 12 m.
Po vzajemné dohodé mezi vyrobcem a zakaznikem mohou byt ty&e dodany i v jinych délkach.
Oznaceni oceli CMC B500SP predstavuje: B — druh oceli (ocel uréena pro stavebnictvi)

500 — nominalni mez kluzu (500 N/mm?)

S - svafitelna

P — se zvySenou taznosti (duktilitou)
Pro rozliSeni typu oceli (uréeni znatky) a jednoznagnou identifikaci vyrobce je vyztuz do
betonu s Zebirky typ CMC B500SP opatiena vyvalcovanym obchodnim napisem EPSTAL
umisténym v jedné fadé priénych Zebirek a identifikaénim &iselnym kédem vyrobce 8/21
(zeme - 8, vyr. zavod - 21) v druhé Fadé piicnych Zebirek. Znaeni se opakuje v pravidelnych
odstupech po délce tyce. ZpUsob znaceni je uveden na obr.&.1 a 2.

Obr.&.1 Obchodni oznaéeni oceli pro vyztuz B500SP
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Obr.¢.2 Identifikacni ¢iselny kéd vyrobce ,CMC Poland Sp. z.0.0.*

Ocel vyrabéna v tycich je dodavana ve svazcich, svazky jsou opatieny &titkem s ozn. vyrobce,
identifikacnimi Udaji o vyrobku, oznaenim svazku nebo svitku, pfip. dal$imi tdaji (hmotnost,
pocet, délka, datum vyroby aj.).




TZUS Praha, s.p. - pobo¢ka Ostrava 070-067098 Str.:3/5

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpGsobu jejich posouzeni:
Tab. 1: Sledované vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CMC B500SP

Pocet . . .
o Sledovana vlastnost Zkusebni postup | vzorka | PoZzadovana (P)/ deklarovana
clp (D) uroven
Zakl. mechanické vlastnosti D:PN-H-93220:2018-2,
- mezkluzu Re pkt. 7.2.2, tab. 2
1 |- pomérRm/Re CsN ENk1380515630'1' 18 | 6 | 500 MPa < Re <625
o P- 1,15 < Rm/Re < 1,35
4 216 %
- taznost Agt >8.0 %
Tvarova a rozmérova piesnost D:PN-H-93220:2018-2,

- jmenovity prifez (An) &SN EN 1SO 15630-1 pkt. 7.3.2, tab. 2

2 |- metr. hmotnost a odch. (M) 18 | 6 pkt. 7.4.1, tab. 5
- tvar a rozmisténi Zebirek kap. 10, 11 2 12 (viz. tabulka ¢. 3 na str. 4
- vztazna plocha Zebirek fr STO ¢&. 070-047098)
Zpétny ohyb 2 D: PN-H-93220:2018-2,
ohyb na dhel min. 90° pies tm D, GSN EN 1SO 15630-1 pkt. 9.3.2, tab. 9
3 | starnuti T=100+10°C po dobu kap. 7 | 6| 2 | bez znamek lomu nebo trhiin
1hod +15_m|n, po vychladnuti zpét viditelnych normalnim zrakem nebo
ohyb o min.20 zrakem s korekci

D: PN-H-93220:2018-2,
pkt. 7.2.3, pkt. 9.4, tab. 10
CSN EN ISO 15630-1, 3 | 1 |20a=175 N/mm2, d < 25 mm

kap. 8 20A=160 N/mmZ2, d > 25 mm
Omax=300 N/mm?2
pocet cyklt min. 2,0 x 10°

4 | Unavové vlastnosti 3

D:PN-H-93220:2018-2,
pkt. 7.1.2, tab. 1

(viz tabulka ¢. 2 na str. 3

STO ¢. 070-067098)

5 | Chemické sloZeni (Zivotnost) chemicka analyza 6 | 2

D: PN-H-93220:2018-2, pkt. 1
6 | Svaritelnost 4 vypoctem Ceq 6 | 2 |(viztabulka ¢. 2 nastr. 3
STO ¢&. 070-067098)

D: - identifikagnim &iselnym kédem

7 | Znageni CSN 42 0139 6 | 2 Hyroses B2 i

- vyvalcovany obchodni napis
EPSTAL

8 Udrzitelné vyuzivani

oHala et CSN ISO 14025 - | - |nepozaduje se

Poznamka: C — certifikace vyrobku (§ 5); D — dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5)
1)  Pro statistické hodnoceni jsou hodnoty zakladnich mechanickych vlastnosti deklarovany:
- Re s pravdépodobnosti 95% (p=0,95) pro W = 1 — a = 0,90 (oboustranng)
- Rn/Res pravdépodobnosti 90% (p=0,90) pro W = 1 — a = 0,90 (oboustranng)
- Ag s pravdépodobnosti 90% (p=0,90) pro W = 1 —a = 0,90 (jednostranné)
2) pramer ohyb. trnu D=5d pro d = 8,0 az 12 mm, D=6d pro d = 14 az 16 mm a D=8d pro d = 18 az 32 mm,
kde d - prumér tyce
3) Omax= horni napéti, 2o,= rozkmit, f = frekvence
4) Hodnoceni svafitelnosti na zakladé chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu nahrazuje
praktické zkousky. Vyztuz Ize svafovat metodou RP - odporové bodové svafovani, RA - svafovani na tupo
s odtavenim, MAG - svafovani v ochranné atmosféfe, E - ruéni svafovani el. obloukem

typ analyza (65 B 8 N Cu Ceq ?
AN AL
msonae . [E e 0,22 0,056 |,arBi050\ | 0,012 0,80 0,50
vyrobku | max. 0,24 ' 055 2] 0,013 0,85 0,52
Poznamka: 1) Je dovoleno pfekrogeni maximalniho ha N 0:0,00 f/& pﬁ@d snizeni maximalniho obsahu P 0 0,005%
za podminky, Ze celkovy obsah obsahy-N v tavébni ana yze nepigkroi 0,015%.
2) uhlikovy ekvivalent Ceq = C + Mn/6 + ( FH U)Q;B,,

Tab. 2: Pozadavky na chemické sloZeni a sv

Lnfgpfphigépéy ekvivalent Ceq).
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PoZadavky na tvarovou a rozmeérovou presnost Zebirek jsou spolu s deklarovanou hodnotou
vztazné plochy fr uvedeny v tabulce ¢. 3.

s it pficné Zebirko o
prf:’mér prt"u"xjez. plocha metjr. hmotn. Vika rozteé | sitka m‘g?ggb \:;:::::
: As MY h 12 h 1 c? bs Zes - fr

h 314
(mm) (mm?) (kg/m) min. (mm) g]'fril‘j ('r?]irr;") max. (mm) | min.(-)
8 50.3 0,395 0,52 | 0,36 5,7 0,80 3,2 0,045
10 78,5 0,617 0,65 | 0,45 6,5 1,00 4.0 0,052
12 1408 0,888 0,78 | 0,54 7,2 1,20 4.8
14 154 1:210 0,91 0,63 8,4 1,40 56
16 201 1,580 1,04 | 0,72 9,6 1,60 6,4
18 254 2,000 1,17 | 0,81 10,8 1,80 7,2
20 314 2,470 1,30 | 0,90 12,0 2,00 8,0 0,056
29 380 2,980 1,43 | 0,99 13,3 2,20 8,8
23 491 3,850 1,63 1,13 15,0 2,50 10,0
28 616 4,830 1,82 1,26 16,8 2,80 11,2
32 804 6,310 2,08 1,44 19,2 3,20 12,8

Poznamka: 1) Uchylka metrové hmotnosti je max. £ 4,0 %

2) Dovolené tolerance max. + 15 %

Tab. 3: Tvarova a rozmeérova presnost oceli pro vyztuz typ CMC B500SP v ty¢ich.

3. Zajisténi systému fFizeni vyroby

Pozadavky na zajisténi systému fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze €. 3 k nafizeni
vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdejsich predpisu.

4. Podklady predlozené vyrobcem:

PN-H-93220:2018-2 ,Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa B500SP. Prety i
walcéwka zebrowana“, vydal Polsky vybor pro normalizaci.

Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 vyrobce oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
s vysledky zkouSek sledovanych vlastnosti vydanych ve sledovaném obdobi.

Statistické vysledky hodnot sledovanych viastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
zna¢ky CMC B500SP provedené vyrobcem za obdobi 1. pololeti 2025.

Certifikat systému managementu kvality a environmentalniho managementu vyrobce reg.
¢. 04 100 977486 a 04 104 977486 dle ISO 9001:2015 a ISO 14001:2015, vydal TUV
NORD - certifikaéni misto TUV NORD CERT GmbH dne 02.10.2023 s platnosti do
29.9.2026.

Certifikat systtmu managementu vyrobce dle PN-ISO 45001:2018 reg. C.
ACO090 126/0334/50/2013, vydal TUV NORD - certifikaéni misto TUV NORD Polska Sp.
Z 0.0. dne 02.10.2023 s platnosti do 29.9.2026.

Popis zajisténi systému fizeni vyroby svafitelné betonarské oceli u vyrobce (Kontrolni list
systému fizeni vyroby pfi dohledu zaloZen v podkladech AO).

Dle prohlaseni vyrobce nedoslo v obdobi od provedeni minulého posouzeni ke zméné

technologie vyroby ani technické specifikac 7 suzovaného vyrobku.
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5. Pfehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem a
dalsich dokladu:

Interni predpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuZiti cizich podkladd®, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 01.02.01.a Betonarska a predpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna
betonarské ocel s Zebirky nebo hladka dodavana v tygich, svitcich, dratech ve svitcich a
rozvinutych vyrobcich.

CSN EN 10080  Ocel pro vyztuZ do betonu — Svairitelna betonarska ocel — V8eobecné.

C:)SN ENISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zkuebni metody -
Cast 1: TycCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

6. Ovérovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvéd&eni nebyly provadény ovéfovaci zkousky.

7. Upresnujici pozadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof.&. 2 podle nafizeni viady &. 163/2002
Sb., ve znéni pozdéjSich pfedpist a predepsany zplUsob posouzeni shody odpovida § 5
uvedeneho nafizeni. Vyrobce zajistuje systém fizeni vyroby v souladu s pozadavky pism.
d), odst. 1, § 5 uvedeného nafizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésicu.




