
@ TECH NICKY A ZKUŚEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p. 
Technical and Test Institute for Construction Prague, SOE 
Akreditovane zkusebni laboratore, Autorizovana osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technicke 
posuzovani, Certifikacni organy, lnspekcni organ I Accredited Testing Laboratories, Authorized Body, Notified Body, Technical 
Assessment Body, Certification Bodies, lnspection Body· Prosecka 811176a, Prosek, 190 00 Praha 9, Czech Republic 

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ c. 5/2017 
Pobocka 0700 - Ostrava 

vydava 
podle ustanovenf zakona ć. 22/1997 Sb. , o technickych pozadavcfch na vyrobky a o zmene a doplnenf nekterych 

zakonu, ve znenf pozdejsich pi'edpisu, a§ 2 a 3 nai'izenf vlady ć. 163/2002 Sb. ve znenf nai'izeni vlady 
ć. 312/2005 Sb. a nai'fzenf vlady ć. 215/2016 Sb. 

r r V V T 

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI 
c. 070-060350 

na vyrobek: 

Ocel pro vyztuz do betonu - Svaritelna betonarska ocel 
s zebr rky znacky B500SP 

typ: v prumerech 8 aż 16 mm dodavana ve svitcfch 

vyrobci: 

CMC Poland Sp. z o.o. 
649-00-01-173 IĆO: 

adresa: 

vyrobna: 

ul. Piłsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, Polsko 

CMC Poland Sp. z.o.o. 

adresa: ul. Piłsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, Polsko 

zakazka: 2070090601 

Autorizovana osoba 204 timto stavebnfm technickym osvedćenfm osvedćuje udaje o technickych 
vlastnostech vyrobku, jejich urovni a postupech jejich zjist'ovani ve vztahu k zakladnim pożadavkum 
uvedenym v pi'floze ć. 1 nai'fzenf vlady ć. 163/2002 Sb. ve znenf nai'izenf vlady ć. 312/2005 Sb. 
a nai'fzenf vlady ć. 215/2016 Sb. 

Osvedćenf je technickou specifikacf urćenou k posouzeni shody uvedeneho vyrobku. 

Poćet stran stavebnfho technickeho osvedćeni vćetne strany titulni: 5 

Zpracovatel tohoto stavebniho technickeho osvedceni: 

Platnost osvedceni do: 30. listopad u 2024 

Ing. Stanislav Zrza 
vedouci posuzovatel 

Osoba odpovedna za spravnost tohoto stavebnfho technickeho osvedćeni : 

Razitko autorizovane osoby 204 

Ostrava, 18. listopadu 2021 Ing. Vojtech Sebek 
zastupce vedouciho autorizovane oso 

Upozorneni: Bez pisemneho souhlasu vedouciho autorizovane osoby 204 se toto stavebni technicke osvedceni nesmi reprodu vatjinak neź cele. 



TZUS Praha, s.p. - pobocka Ostrava 070-060350 Str.: 2 / 5 

1. Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbe: 
Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky typ B500SP 0 8 az 16 mm ve svitcich vyrabf 
spolecnost CMC Poland Sp. z.o.o., Polsko die PN-H-93220:2018-02. Pi'i vyrobe plnf vyrobce 
pozadavky technickych dodacich pi'edpisu (PN-H-93220:2018-02, kap. 8), ktere pi'edepisuji 
vyrobci rozsah a cetnost zkousek pi'i provei'ovani (vystupni kontrole) v zavislosti na objemu 
vyroby. 
Ocel pro vyztuz do betonu s zebf rky typ B500SP je vyrabena ve dvou krocich: 

proces kontrolovaneho i'izeneho valcovani a nasledneho chlazeni na zai'izeni 
STELMOR a navinutf do svitku 

- proces dodatecneho natazenf za studena (stretching) 

Tvar a rozmfsteni zebirek po obvodu oceli B500SP je uvedeno na obrazku c. 1. Pozadavky 
na tvarovou a rozmerovou pi'esnost zebirek jsou spolu s deklarovanou hodnotou vztazne 
płochy fR uvedeny v tabulce c. 2. 

Obrazek c. 1: Tvar a rozm i sten i zebi rek oceli typ B500SP 

Oznaceni oceli B500SP pi'edstavuje: B - druh oceli (ocel urcena pro stavebnictvi) 
500 - nominalnf mez kluzu (500 N/mm2) 

S - svai'itelna 
P - se zvysenou taznostf (duktilitou) 

Pro rozliseni typu oceli (urceni znacky) a jednoznacnou identifikaci vyrobce je vyztuz do 
betonu s zebi rky typu B500SP opati'ena vyvalcovanym identifikacni m ciselnym kódem 
vyrobce 8 / 21 (zeme - 8, vyr. zavod - 21) v druhe i'ade pi'icnych zebirek. Znaceni se opakuje 
v pravidelnych odstupech po cielce tyce. Zpusob znaceni je uveden na obrazku c. 2. 

Początek Polska(B) CMCP w Zawierciu (21) 

Obrazek c. 2: ldentifikacni ciselny kód vyrobce CMC Poland Sp. z.o.o. 

Ocel vyrabena ve svitcich, ty jsou opati'eny stitkem s ozn. vyrobce, identifikacnimi udaji o 
vyrobku, oznacenim svazku pi'fp. dalsimi udaji (hmotnost, pocet, delka, datum vyroby aj.). 
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2. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zpusobu jejich posouzeni: 
Tab. 1: Sledovane vlastnosti oceli pro vyztu:z do betonu s :zebirky B500SP 

Pocet 
ć. Sledovana vlastnost Zkuśebni postup vzorku Pozadovana (P)/ dekla-

C D 
rovana (D) uroven 

Zakladnf mechanicke D: PN-H-93220:2018-02, 
vlastnosti 1l, 2l kap.7.2, tab. 2 

1 - mez kluzu Rpo,2 CSN EN ISO 
18 6 500 - 625 N/mm2 

- pomer Rm/ Rpo,2 15630-1, kap. 5 1, 15 - 1,35 
- tażnost As min. 16 % 
- tażnost A9t min. 8,0 % 

Tvarova a rozmerova pFesnost 
CSN EN ISO 

D: PN-H-93220:2018-02, 
- jmenovity prurez (An) kap.7 .3 a 7 .4 

2 - metr. hmotnost a odch. (Gn) 15630-1, kap. 10, 18 6 
(viz. tabulka ć. 3, obr. ć. 1 - tvar a rozmisteni żebirek 11 a 12 

- vztazna płocha zebirek fR STO ć. 070-060350) 

Zpetny ohyb 3l D: PN-H-93220:2018-02, 

3 
ohyb na uhel min . 90° pres trn D, CSN EN ISO 

6 2 
kap.9.3, tab. 9 

starnutf T=100±10°C po dobu 15630-1 , kap. 7 bez znamek łomu nebo trhlin 
1 hod +15min, po vychladnuti zpet viditelnych normalnim zrakem 
ohyb o min.20° nebo zrakem s korekci 

D: PN-H-93220:2018-02, 

CSN EN ISO 
kap.9.4 

4 Unavove vlastnosti 4) 3 2 
15630-1 , kap. 8 Omax=300 N/mm2, 

2oA=175 N/mm2 

pocet cyklu min. 2 X 106 

D: PN-H-93220:2018-02, 

5 Chemicke s lozenf (zivotnost) chemicka analyza 6 2 
kap.7.1, tab. 1 

(viz tabulka ć. 2 
STO ć. 070-060350) 

D: PN-H-93220:2018-02, 

6 SvaFitelnost 5l vypoćtem Ceą 6 2 
kap.7.1 , tab. 1 

(viz tabulka ć. 2 
STO ć. 070-060350) 

7 Znaćenf vizualne 6 2 oznaćenf vyrobce 

8 
Udrzitelne vyuzfvanf 

CSN ISO 14025 - - nepozaduje se 
pFfrodnfch zdroju 

Poznamka: C - certifikace vyrobku (§ 5); D - dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5) 

typ 

1) Pro statisticke hodnoceni jsou hodnoty zakladnich mechanickych vlastnosti deklarovany: 
- Res pravdepodobnosti 95% (p=0,95) pro W= 1 - a= 0,90 (oboustranne) 

Rm!Re s pravdepodobnosti 90% (p=0,90) pro W= 1 - a= 0,90 (oboustranne) 
As a Ag, s pravdepodobnosti 90% (p=0,90) pro W= 1 - a= 0,90 (jednostranne) 

2) hod noty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pri T = 100±10°C/60+15 min./vzduch 
3) prumer ohyb. trnu D=4d5 , kde d5- prumer tyce 
4) 0max= horni napeti, 2crA= rozkmit 
5) Hodnoceni svaritelnosti na zaklade chemickeho sloi.eni a vypocteneho uhlikoveho ekvivalentu nahrazuje 

prakticke zkousky. Vyztui. lze svarovat metodou RP - odporove bodove svarovani, RA - svarovani na lupo 
s odtavenim, MAG - svarovani v ochranne atmosfere, E - rucni svarovani el. obloukem. 

analyza C Mn Si p s N 1) Cu Ceą 2l 

tavby max. 0,22 1,60 0,55 0,050 0 ,050 0,012 0 ,80 0,50 
B500SP 

vyrobku max. 0 ,24 1~ :--,Q_.60 0,055 0,055 0 ,013 0,85 0 ,52 

Poznamka: 1) Je dovol~no p~ekroceni _maximalni i~~~ah~~l{0:-~,0~'4'~ v prip~de s~'.i.eni maximalniho obsahu Po 0,005% 
za podminky, ze celkovy obsah on; 'fiu~rv-G1 tavei1ni;f!naJ.i : neprekroc, 0,015%. 

~) uhlikovyvekvivalent Ceq = C + _fui +JQ[!~?+,-~g_lł' -PJŃ@:i~u)/15 , , . 
Tabulka c. 2: Pozadavky na che 1ćl<eC"s ~zenLJ1 __ a sv/allłt lnost (uhl1kovy ekv1valent Ceq) ·>- i ·1 11 ,,.._, 2 

'-j,. ,;; ..... -~ 
O "' .... '"""' D 
~ 2 04 ,.Ą,--0 
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prumer ds jmen. prurez. płocha jmen. metr. hmotn. vztazna 
An Gn1> płocha fa 

(mm) (mm2) (kg/m) min.( - ) 

8 50,3 0,395 0,045 
10 78,5 0,617 0,052 
12 113 0,888 

14 154 1,21 0,056 
16 201 1,58 

Poznamka: 1) Dovolene podkroćeni metrove hmotnosti je max. ± 6% pro d, = 8 mm, max. ± 4,0 % prod, 1 O az 16 mm. 

Tabulka c. 3: Tvarova a rozmerova presnost oceli pro vyztuz typ B500SP 

3. Zajisteni systemu rizeni vyroby 
Obecne pozadavky na system i'fzenf vyroby u vyrobce jsou uvedeny v prfloze c. 3 narfzenf 
vlady c. 163/2002 Sb., ve znenf pozdejsfch predpisu. 
Upresnujfcf pozadavky na system i'fzeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s zebirky B500SP 
jsou uvedeny v PN-H-93220:2018-02. 

4. Podkłady predlozene vyrobcem: 
• PN-H-93220:2018-02 „Ocel B500SP se zvysenou taznostf pro vyztuz do betonu. Tyce a 

valcovany drat s zebirky." 

• lnspekcnf certifikaty 3.1 die EN 1 O 204 vyrobce oceli pro vyztuz do betonu s zebfrky 
s vysledky zkousek sledovanych vlastnosti vydanych ve sledovanem obdobf. 

• Certifikat integrovaneho systemu managementu vyrobce reg. c. 04 100 977486 die ISO 
9001 :2015 a ISO 14001 :2015, vydal TOV NORD dne 19.08.2020 s platnosti do 
29.9.2023. 

• Certifikat systemu managementu bezpecnosti a ochrany zdravf pri praci vyrobce reg. c. 
AC090 126/0334/50/2013 die PN-ISO 45001 :2018, vydal TOV NORD dne 30.09.2020 
s platnosti do 29.9.2023. 

• Popis zajistenf systemu rizenf vyroby svaritelne betonai'ske oceli u vyrobce (Kontrolnf list 
systemu rizenf vyroby pri dohledu zalozen v podkladech AO). 

5. Prehled pouzitych technickych predpisu, technickych norem a 
dalsich dokladu (v platnem zneni): 
• lnternf predpis c.0000AO60 „Zpracovanf a vydanf STO, vyuziti cizfch podkładu", vydal 

TZUS Praha,s.p. 

• TN 01 .02.01 .a Betonarska a predpf na cf vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu­
Svaritelna betonarska ocel s zebirky nebo hladka dodavana v tycich, svitcich, dratech ve 
svitcich a rozvinutych vyrobcfch. 

• ĆSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu - Svaritelna betonarska ocel - Vseobecne. 

• ĆSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpfnanf do betonu - Zkusebni metody -
ćast 1: Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu. 

• ĆSN ISO 14025 Environmentalnf znacky a prohlasenf - Environmentalni prohlasenf 
typu Ili - Zasady a postupy. 
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6. Overovaci zkousky: 

• Pro vystavenf stavebnfho technickeho osvedcenf nebyly provadeny ovei'ovacf zkousky. 

7. Upresnujici pozadavky pro posuzovani shody: 
• Vyrobek je zarazen do prflohy c. 2, skupina 1 por. c. 2 podle narfzenf vlady c. 163/2002 

Sb., ve znenf pozdejsfch predpisu a predepsany zpusob posouzenf shody odpovfda § 5 
uvedeneho narfzenf. Vyrobce zajist'uje system rizenf vyroby v souladu s pozadavky § 5 
odst. 1, pfsm. d) uvedeneho narfzenf. 

• Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provaden jedenkrat rocne. 


